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内容概要

本书为普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
本书第1版获第二届全国高等学校机电类专业优秀教材一等奖。
    本书主要阐述电火花加工、电火花线切割加工、电化学加工、激光加工、电子束和离子束加工、超
声加工、快速成形以及化学加工、磨料流加工和特殊、复杂、典型难加工零件等特种加工方法的基本
原理、基本设备、基本工艺规律、主要特点和适用范围。
本书为高等工业院校机械类专业特种加工课程教材，也可供从事机械制造方面的工程技术人员和技术
工人参考。
    本书配有学生版CAI课件（随书出版）和教师版CAI课件（另行订购），并由V1.0版升级为V1.1版。
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作者简介

刘晋春，哈尔滨工业大学机械工程学院教授、博士生导师。
曾在前苏联电火花加工发明人拉扎林柯处进修过电火花加工技术，1963年在国内首先开设出特种加工
课程及编印出教材。
曾任中国机械工程学会电加工分会第四届理事长和全国高校特种加工学会第一、二届理事长。
培养出博士生25
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章节摘录

第一章　概论第一节　特种加工的产生及发展传统的机械加工已有很久的历史，它对人类生产和物质
文明起到了极大的作用。
例如18世纪70年代就发明了蒸汽机，但苦于制造不出有配合要求、高精度的蒸汽机气缸，无法推广应
用。
直到有人创造出和改进了气缸镗床，解决了蒸汽机主要部件的加工工艺，才使蒸汽机获得广泛应用，
引起了世界性的第一次产业革命。
这一事实充分说明了加工方法对新产品的研制、推广和社会经济等起着多么重大的作用。
随着新材料、新结构的不断出现，情况将更是这样。
但是从第一次产业革命以来，一直到第二次世界大战以前，在这段长达150多年都靠机械切削加工（包
括磨削加工）的漫长年代里，并没有产生特种加工的迫切要求，也没有发展特种加工的充分条件，人
们的思想一直还局限在自古以来传统的用机械能量和切削力来除去多余的金属，以达到加工要求这一
框框之内。
直到1943年，前苏联鲍、洛、拉扎林柯（B.P.JlaaaJieHKO）夫妇研究开关触点遭受火花放电腐蚀损坏
的有害现象和原因，发现电火花的瞬时高温可使局部的金属熔化、气化而被蚀除掉，开创和发明了变
有害的电蚀为有用的电火花加工方法，用铜杆在淬火钢上加工出小孔，可用软的工具加工任何硬度的
金属材料，首次摆脱了传统的切削加工方法，直接利用电能和热能来去除金属，获得“以柔克刚”的
效果。
第二次世界大战后，特别是进入20世纪50年代以来，随着生产发展和科学实验的需要，很多工业部门
，尤其是国防工业部门，要求尖端科学技术产品向高精度、高速度、高温、高压、大功率、小型化等
方向发展，它们所使用的材料愈来愈难加工，零件形状愈来愈复杂，加工精度、表面粗糙度和某些特
殊要求也愈来愈高，对机械制造部门提出了下列新的要求。
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编辑推荐

《普通高等教育"十一五"国家级规划教材·特种加工(第5版)》配有学生版CAI课件(随书出版)和教师
版CAI课件(另行订购)，并由V1.0版升级为V1.1版。
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