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内容概要

本书重点介绍数控加工中心的编程和操作功能。
编程指令包括轴移动指令、坐标系指令、简化编程指令、刀具补偿指令、孔加工及槽加工固定循环指
令、圆柱面加工指令、子程序及用户变量编程指令等。
操作功能包括手动、自动、程序管理、刀具参数设置、原点设定等。
    本书图文并茂，对各类编程，操作功能列举了大量例题，并附有大量练习题，供读者参考练习。
    本书可作为数控机床编程操作人员岗位培训教材、工科院校学生学习数控编程操作的教材，也可供
从事数控应用技术的有关工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<加工中心编程与操作>>

书籍目录

前言第一章 概述  第一节 指令代码的分类综述  第二节 程序的类型和格式  第三节 坐标系统和单位系统
第二章 准备功能  第一节 工件坐标系的确定  第二节 坐标计算功能  第三节 简单的轴移动指令  第四节 
简单的简化编程指令第三章 刀具补偿功能  第一节 刀具长度补偿  第二节 刀具半径补偿第四章 孔加工
固定循环  第一节 概述  第二节 孔加工固定循环细则第六章 圆柱表面加工  第一节 概述  第二节 对应基
本坐标轴的确定  第三节 圆柱表面加工程序格式第七章 用户任务  第一节 转移功能  第二节 变量功能  
第三节 运算功能第八章 子程序及综合举例  第一节 子程序  第二节 综合举例第九章 控制面板与手动操
作  第一节 控制面板  第二节 手动操作第十章 程序管理操作  第一节 索引功能  第二节 编辑功能  第三节 
文件保护  第四节 文件删除  第五节 文件更名  第六节 日期及时间显示与更改  第七节 通信功能  第八节 
毛坯定义第十一章 MDI操作及原点设定操作  第一节 MDI操作  第二节 原点设定操作第十二章 刀具参
数设定  第一节 刀具参数页面  第二节 刀具半径补偿值的设定  第三节 刀具长度补偿值的设定  第四节 
刀具名称及形状参数的设定与修改第十三章 安全操作及自动加工  第一节 安全操作  第二节 自动加工
的操作内容  第三节 自动加工的运行、停止方式  第四节 自动运行各页面显示  第五节 自动加工的操作
步骤第十四章 练习题  第一节 概念题  第二节 编程操作练习题参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<加工中心编程与操作>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


