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内容概要

本书是技工学校、职业技术学校推行双元制办学体制的机械专业理论教材之一。
本书第一章至第四章为专业基础知识，其内容为：机械零件；机械传动；检测技术；夹具。
第五章至第十五章为模具专业技术知识，其内容为：模具概述；冷冲压成形的基本知识；冲裁、弯曲
、拉深模；汽车覆盖件复合冲压模具；塑料及其成形性能的基本知识；塑料注射成型模具；塑料中空
吹塑模；模具的特种加工方法；模具的CAD/CAM技术介绍。
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