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前言

　　本书是根据近年来高等职业院校教学改革需要，在总结多年来原教材的使用情况，广泛征求各高
等职业院校意见的基础上，为了能更充分体现职业教育特色和适应高等职业院校学生特点进行修订的
。
　　根据本专业的培养目标和高职学生的年龄、知识特点，本次修订在内容上进行了更新、删减和增
补，在取材上注意理论联系实际，叙述上注重深入浅出。
全书以目前应用最广泛的电弧焊方法为讨论的主要内容，紧密结合生产实际，着重讲述常用的焊接方
法应用中的基本理论和实践问题，并列出大量较实用的焊接工艺参数以供选用。
在编写模式上，将需要掌握的知识点进行分解，按单元、综合知识模块、能力知识点作为层次安排编
写，每单元开始部分安排有“学习目标”，并按内容层次不同分成综合知识模块和能力知识点；模块
末安排有“综合训练”，供学生复习之用。
“综合训练”兼顾了焊工考证的考点，以满足“双证制”教学需要，书末提供了综合训练参考答案。
为便于教学，本书另配备了电子教案，选择本书作为教材的教师可登录www．cmpedu．com网站注册
免费下载。
　　本书由四川工程职业技术学院雷世明主编。
第一单元、第五单元由包头职业技术学院张毅编写；第四单元由河北石油职业技术学院刘光云编写；
第八单元由中国工程物理研究院职工工学院刘锦雄编写；雷世明编写了绪论、第二单元、第三单元、
第六单元和第七单元，并对全书进行了统稿。
　　本书由西华大学屈金山教授主审。
屈教授对本书稿件进行了全面、细致的审阅，提出了不少宝贵意见，在此表示衷心感谢。
。
　　在本书的编写过程中，我们参考了大量技术资料，得到了许多同行的大力支持，在此谨向所有参
考资料的作者及关心支持本书编写的同仁们表示衷心的感谢。
　　由于编者知识水平所限，本书难免会有疏漏和欠妥之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书以焊接方法与设备以及工程技术人员必备的焊接基本理论和知识为主线，介绍了各种常用焊接方
法的过程本质、质量控制以及相应焊接设备的构成和工作原理，并结合实例说明了选用焊接工艺与设
备的原则和方法。
全书共分八个单元，包括：电弧焊基础知识、焊条电弧焊、埋弧焊、熔化极气体保护焊、钨极惰性气
体保护焊、等离子弧焊接与切割、电阻焊和其他焊接方法。
全书以目前应用最广泛的电弧焊方法为讨论的主要内容，紧密结合生产实际，着重讲述常用焊接方法
应用中的基本理论和实践问题，并列出大量较实用的焊接工艺以供选用。
本书编写模式新颖，将需要掌握的知识点进行分解，按单元、综合知识模块、能力知识点作为层次安
排编写，每单元开始部分安排有“学习目标”，并按内容层次不同分成综合知识模块和能力知识点；
模块末安排有“综合训练”，供学生复习之用。
“综合训练”兼顾了焊工考证的考点，以满足“双证制”教学需要，书末提供了综合训练参考答案。

 本书可作为高职、高专、各类成人教育焊接专业教材或培训用书，也可供有关技术人员参考。
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编辑推荐

《焊接方法与设备(第2版)》(作者雷世明)可作为高职、高专、各类成人教育焊接专业教材或培训用书
，也可供有关技术人员参考，书中介绍了各种常用焊接方法的过程本质、质量控制以及相应焊接设备
的构成和工作原理，全书包括：电弧焊基础知识、焊条电弧焊、埋弧焊、熔化极气体保护焊、钨极惰
性气体保护焊、等离子弧焊接与切割、电阻焊和其他焊接方法。
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