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内容概要

本书是为高等专科学校模具专业广大师生编写的一本实用专业教材，它根据冲压工艺特点，较为全面
系统地介绍了模具结构、模具设计过程及有关数据和资料；并收集了典型模具结构图及常用冲模标准
件。
本书具有内容新、实用性强等特点，可作为模具专业学生的设计指导书，也供模具行业的工程技术人
员从事模具设计时参考。
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编辑推荐

《冷冲压模具设计指导》根据高等专科学校广大模具专业师生的愿望，结合模具设计人员的实际需要
编写而成。
 全书共分八章：第二～五章分别介绍了几类主要的冲压工艺及结构设计方法、设计计算公式和常用数
据；第一、八章介绍了设计冲压模具应注意的问题及常用的标准和规范；第六、七章中编制了设计实
例及典型模具结构图。
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