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内容概要

本书从焊接电弧物理现象的研究入手，以大量实验为基础，
探讨焊条金属熔滴过渡形态与焊条工艺性的关系；分析熔滴过渡
形态的形成条件；研究焊条电弧焊电弧行为及其影响因素；提出
焊条熔滴过渡主导力的概念；预测焊条熔滴过渡形态及焊条工艺
性。
本书还介绍了钛钙型焊条、低氢型焊条、纤维素型焊条以及
不锈钢焊条的电弧物理特性。
最后本书总结了焊条工艺性设计的
一般原则。
为开展焊条工艺性研究及进行焊条工艺性设计提供理
论指导。

本书可供从事焊接技术研究工作的科研人员和焊材生产企业
的工程技术人员阅读，也可供大、专院校焊接专业师生参考。
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