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书籍目录

目 录
第一章 钻孔设备及钻头
1 钻孔设备主要有哪些类型？
适合用于何种类
型工件？

2 台式钻床的结构特点是什么？

3 立式钻床的结构特点是什么？

4 摇臂钻床的结构特点是什么？
有哪几种形式？

5 立式钻床与摇臂钻床有哪些区别？

6 钻床的日常维护保养工作的内容是什么？

为什么要进行日常维护保养？

7 钻床使用多长时间应进行一次一级保养？

其内容是什么？

8 钻床的扩大使用有哪些方式？

9 什么叫钻孔？

10 钻孔在机械加工中有哪些重要性？

11 钻头一般由哪些材料制成？

12 钻头一般分为哪几种？

13 锥柄钻头和直柄钻头是如何划分的？

14 钻头直径和锥柄大小有何关系？

15 标准麻花钻有哪几部分组成，各有什么作用？

16 标准麻花钻导向部分是由哪几部分组成的，各有
什么作用？

17 标准麻花钻切削部分由哪几部分组成，各有什
么作用？
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18 标准麻花钻的直径与公差有何关系？

19 莫氏锥柄钻头的钻柄分为几号？
如何划分？

20 硬质合金麻花钻的用途是什么？
结构形式有哪
几种？

21 硬质合金麻花钻与高速钢麻花钻有哪些区别？

22 什么是深孔钻？
常见的深孔钻类型有哪些？

23 深孔钻必须解决好哪几个问题？
为什么？

24 炮钻的结构及工作原理是什么？

25 枪钻的结构及工作原理是什么？

26 多刃深孔钻的结构及工作原理是什么？

27 螺旋钻头的结构及工作原理是什么？

28 内排屑钻的结构及工作原理是什么？

29 套料钻的结构及工作原理是什么？

30 什么是钻套？

31 钻套有哪些规格？

32 钻头是怎样与钻床主轴联接的？

33 钻夹头的用途及构造是怎样的？

34 自动退卸钻头装置的用途及结构是怎样的？

35 快换钻夹头的用途及构造是怎样的？

36 用什么工具及方法从钻床主轴锥孔中拆卸钻套
或钻头？

第二章 如何刃磨各类钻头
1 什么是麻花钻的锋角？
标准麻花钻的锋角一般是
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多少？
不同锋角的切削性能是怎样的？

2 如何正确选用锋角？

3 什么是前角？
麻花钻的前角在主切削刃上如何变化？

4 什么是横刃？

5 什么是麻花钻的横刃斜角？
一般是多少度？

6 横刃斜角的变化与横刃长度有何关系？
对钻孔有
何影响？

7 什么是端面刃倾角？
在主切削刃上是如何变化的？

8 什么是麻花钻的后角？
其大小是多少？

9 麻花钻后角的作用是什么？

10 何谓麻花钻的副后角？
标准麻花钻的副后角
是多少度？

11 什么是麻花钻的螺旋角？
各种规格的麻花钻螺
旋角是如何变化的？

12 何谓麻花钻的钻心厚度？
其作用是什么？
对钻孔
有何影响？

13 标准麻花钻有哪些主要缺点？
应该怎样克服？

14 麻花钻为何要进行修磨？

15 修磨麻花钻的方式有哪几种？

16 手工刃磨钻头的方法及步骤是什么？
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17 什么是群钻？
标准群钻有哪些特点？

18 标准群钻与标准麻花钻的区别是什么？

19 刃磨群钻有哪些方法？

20 刃磨群钻常见弊病有哪些？

21 薄板钻如何刃磨？

22 精孔钻如何刃磨？

23 加工铝及铝合金材料用群钻的特点及刃磨
方法是什么？

24 加工铸铁用群钻的特点及刃磨方法是什么？

25 加工不锈钢用群钻的特点及刃磨方法是什么？

26 加工黄铜或青铜群钻的特点及修磨方法是什么？

27 如何刃磨加工纯铜的群钻？

28 如何刃磨加工有机玻璃的群钻？

29 加工橡胶用群钻的特点及刃磨方法是什么？

第三章 钻 孔
1 如何钻削一般工件的孔？

2 怎样在圆柱形工件上钻孔？

3 钻斜孔有几种情况？

4 怎样钻削斜孔？

5 钻斜孔容易出现哪些问题？

6 怎样钻削半圆孔？

7 怎样在组合件之间钻孔？

8 如何钻削二联孔？

9 怎样钻削配钻孔？
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10 钻小孔一般存在哪些问题？

11 钻小孔的方法和注意事项是什么？

12 怎样选择钻小孔的转速？

13 如何钻削较小的方孔？

14 怎样在坚硬金属材料上钻孔？

15 钻削坚硬材料时应注意哪些问题？

16 钻孔时为什么要冷却？

17 钻孔时加入切削液起哪些作用？

18 如何根据不同加工材料配制切削液？

19 钻精孔时应注意哪些事项？

20 用硬质合金钻头钻孔时应注意哪些问题？

21 什么是钻孔切削用量？

22 什么是钻孔的切削速度？
怎样计算？

23 什么是钻孔的背吃刀量？
怎样计算？

24 什么是钻孔的进给量？
怎样选择？

25 怎样计算钻孔时间？

26 选择钻孔切削用量时应注意什么？

27 钻孔时有哪些安全注意事项？

28 为什么在孔即将钻透时要减小进给量或变机动进
给为手动进给？

29 钻孔时可能出现的质量问题及其产生原因是
什么？

30 钻床精度下降对钻孔质量有哪些影响？
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31 钻孔时，钻头可能出现的损坏情况及其产生
的原因有哪些？

32 什么叫扩孔？

33 扩孔钻有哪几部分组成？

34 扩孔钻有哪些类型？

35 在什么情况下采用扩孔加工法？

36 如何计算扩孔的背吃刀量？

37 扩孔钻的结构，切削情况与麻花钻
的不同处是什么？

38 扩孔加工的类型有哪些？
其加工精度是怎样的？

39 如何根据工件材料选择扩孔钻切削部分
的前角和后角？

40 扩孔钻校准部分倒锥量为多少？

41 扩孔钻的排屑槽有几种形式？
排屑槽的槽形
有几种形状？

42 扩孔钻有几种端面刃倾角？
端面刃倾角与排屑
方向有什么关系？

43 什么叫锪孔？
其作用是什么？

44 锪孔及锪平面的形式有几种？

45 常用锪钻的种类及其各自的特点是什么？

46 扩孔钻与锪钻有什么区别？

47 锪孔时应注意哪些问题？

48 怎样选择锪孔的切削用量？

49 什么叫铰孔？
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50 铰刀的种类有哪些？

51 铰孔加工的公差等级是多少？

52 普通手用铰刀的特点及其适用范围是什么？

53 普通整体式机用铰刀的特点及其
适用范围是什么？

54 可调铰刀的特点及其适用范围是什么？

55 负刃倾角机用铰刀的特点及其适用范围是什么？

56 螺旋齿铰刀的特点、种类及各适用于什么情况？

57 在什么情况下使用硬质合金铰刀及硬质合金无
刃铰刀？

58 铰刀齿槽形状有几种，各应用于何种情况？

59 铰刀的齿槽方向有几种？
各有何优点？

适用于何种情况？

60 机用铰刀校准部分的作用是什么？

其长度是多少？

61 铰刀工作部分的后段为什么要做成倒锥？

62 铰刀刀齿在圆周上的分布有几种？

各有何优缺点？

63 如何选择铰刀齿数？

64 如何对铰刀的质量情况进行检查？

65 标准铰刀加工质量不高和生产效率低的主要
原因是什么？

66 选取铰刀直径制造公差应考虑哪几方面因素？

67 三重刃改进型铰刀有哪些特点？

68 阶梯式改进型铰刀有哪些特点？
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69 硬质合金无刃铰刀有哪些特点？

70 圆弧切削刃和小主偏角铰刀有哪些特点？

71 为什么有时要对铰刀进行研磨？

72 研磨铰刀的研具一般有几种？
如何选择研磨剂？

73 怎样研磨铰刀？

74 在使用中铰刀何处磨损最严重？

75 手工研磨铰刀时应注意些什么？

76 如何延长铰刀的使用寿命？

77 什么是铰削用量？

78 怎样选择铰削余量？

79 铰削余量选择不当有何不良影响？

80 怎样选择铰孔的进给量？

81 怎样选择铰孔速度？

82 铰孔切削速度和进给量选择过大有何影响？

83 铰孔进给量选择过小为什么不好？

84 如何选择铰孔的切削液？

85 铰孔时为什么要加切削液？

86 怎样根据加工对象选择铰刀？

87 怎样用手工铰孔？

88 手工铰孔时应注意哪些问题？

89 怎样使手工铰孔获得较细的表面粗糙度？

90 机动铰孔的工作要点有哪些？

91 铰孔时铰刀为什么不能反转？
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92 铰削定位销孔需注意哪些事项？

93 铰孔时表面粗糙度达不到要求的原因有哪些？

94 铰孔时孔径扩大的原因有哪些？

95 铰孔时引起孔径缩小及铰孔中心不直的原因
有哪些？

96 为什么铰孔时会出现多棱形及剌叭口？

97 铰刀过早磨损和崩刃的原因是什么？

98 什么是孔加工复合刀具？

99 孔加工复合刀具具有哪些优点？

100 由同类刀具组成的孔加工复合刀具有哪些？

它适用于何种情况？

101 滚压加工的特点是什么？

102 滚压加工的原理是什么？

103 挤压加工的特点是什么？

第四章 攻 螺 纹
1 什么叫攻螺纹？

2 丝锥由哪几部分组成？
其结构要素是什么？

3 手用丝锥结构有哪些特点？

4 什么是成套丝锥等径设计？
其特点是什么？

5 什么是成套丝锥不等直径设计？
其特点是什么？

6 机用丝锥结构有哪些特点？

7 螺母丝锥结构有哪些特点？

8 拉削丝锥结构有哪些特点？
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9 挤压丝锥结构有哪些特点？

10 锥形丝锥结构有哪些特点？

11 攻螺纹前的底孔直径为什么比螺纹孔内
径略大一些？

12 普通螺纹底孔直径是如何计算的？

13 英制螺纹底孔钻头直径是如何计算的？

14 怎样确定攻不通孔螺纹时的钻孔深度？

15 加工螺纹底孔时应注意哪些事项？

16 手用丝锥铰杠分哪几类？
各有何特点？

17 多用丝锥铰杠有哪几种？
各有何特点？

18 怎样控制丝锥与工件平面的垂直度误差？

19 攻螺纹时如何选用的切削液？

20 手攻螺纹时应注意哪些事项？

21 机攻螺纹时应注意些什么？

22 怎样取出断丝锥？

第五章 钻床夹具与钻模
1钻床常用哪些夹具？

2 什么是专用夹具？

3 什么是组合夹具？
一般有哪些标准元件和部件？

4 各种通用夹具各适用于哪一类型工件？

5 什么样的工件可不用夹具钻孔？

6 用压板压住工件钻孔时应注意什么？

7 组合夹具的适用范围有哪些？
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8 什么叫工件的定位？

9 什么叫六点定位原理？

10 工件定位基准的选择应注意哪几方面的问题？

11 一般常用的定位元件有哪几种？

12 什么叫完全定位？
什么叫不完全定位？

13 什么叫欠定位？
什么叫过定位？

14 钻削过程中，工件所需的夹紧力应有多大？

如何确定夹紧装置？

15 钻模上常用的夹紧机构有哪些种类？

16 什么是钻套？
一般用什么材料制成？

17 钻套分几类？

18 钻套的配合是怎样的？

19 什么是钻模？
什么是组合钻模？

20 什么是钻模板？
有什么用途？

21 组合钻模有哪几种类型？
各种类型的结构形
式及适用范围是怎样的？
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