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前言

　　本书是根据1996年国家教委重新组织修订的《高等学校工程专科金属工艺学课程教学基本要求》
，为适应机械类各专业加强实验教学环节的需要而组织编写的，是高等学校工程专科金工系列教材之
一。
它与丁德全主编的《金属工艺学》（机械工业出版社），杨森主编的《金属工艺实习》（机械工业出
版社），丁德全主编的《金属工艺设计》（高等教育出版社）配套使用。
　　本书主要介绍了金属工艺学实验的实验目的、基本原理、实验内容、实验设备与材料、实验方法
及步骤和实验报告要求，其中大部分为基本实验，也设计了一些综合型、设计型实验，各校各专业可
根据不同需要自行选择。
本书的实验顺序按讲课先后依次编排。
　　本书由承德石油高等专科学校王纪安副教授主编，王拥军编写了实验七、实验八；张连生编写了
实验十、实验十二；刘雄编写了实验十四、实验十五、实验十六；苏海青参加了实验一的部分编写；
其余各实验由王纪安编写。
本书由河北科技大学陈文明副教授主审。
　　由于编者水平有限，书中难免出现缺点和错误，殷切希望使用本书的同志提出宝贵意见。
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内容概要

　　《金属工艺学实验》共包括16个实验。
实验项目按国家教委1996年重新组织修订的《高等学校工程专科金属工艺学课程教学基本要求》（机
械类专业适用）设置，既有基本实验，也有综合型、设计型实验，各校各专业可根据不同需要选做。
书中介绍了金属工艺学实验的实验目的、基本原理、实验内容、实验设备与材料、实验方法及步骤和
实验报告要求。
《金属工艺学实验》文字表达通俗易懂，体现了加强实践性、应用性教学环节的要求。
《金属工艺学实验》可供高等学校工程专科机械类和近机类各专业学生使用，也可供其它相关专业及
工程技术人员参考。
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章节摘录

　　4．浸蚀　　除观察试样中某些非金属夹杂物或铸铁中的石墨等情况外，金相试样磨面经抛光后
还需进行浸蚀，否则不能显示金属及合金的内部显微组织。
浸蚀剂通常为酸和碱的酒精或水溶液。
钢铁材料常用4％硝酸酒精溶液来浸蚀。
　　浸蚀时可将试样磨面浸入浸蚀剂中，也可用棉花蘸浸蚀剂擦拭表面。
浸蚀的深浅应根据组织的特点和观察时的放大倍数来确定。
高倍放大时浸蚀应浅些，低倍放大时略深些；单相组织浸蚀重一些，双相组织浸蚀轻一些。
一般浸蚀到试样磨面稍发暗即可。
浸蚀后用水冲洗，必要时用酒精清洗，然后用吹风机吹干。
必须注意不可用手摸拭样表面，也不可将试样表面倒置于桌上。
如果试样浸蚀过度或由于其它原因显微组织模糊不清时，试样可重新抛光和浸蚀。
　　（二）金相显微镜的基本原理、构造及使用　　1．显微镜的基本原理显微镜的光学系统由物镜
、目镜及一些辅助光学零件组成。
其中靠近所观察物体的两组透镜构成物镜，而靠近眼睛的两组透镜构成目镜。
借助物镜和目镜的两次放大，就能将被观察的组织放大到很高的倍数。
图2-1即是在显微镜中得到放大物像的光学原理图。
　　⋯⋯
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