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内容概要

本书采取理论分析与实际经验相结合的方法，对金属热处理缺陷进行了全面系统论述。
本书着重介绍了热处理裂纹、热处理变形超指标、残留内应力过大、组织不合格、力学性能不合格、
脆性等常见热处理缺陷的特征、产生原因、危害性及预防挽救措施；专门介绍了真空热处理、保护热
处理及有色金属热处理可能出现的缺陷；从预防的角度介绍了热处理质量全面控制；最后列举了84各
种类型热处理缺陷分析的案例，可供读者有针对性的参考。
    本书可供热处理研究、生产、检验的工程技术人员及管理人员及管理人员阅读，对机械产品设计、
冷热加工工艺和维修人员，以及高等院校金属材料及热处理专业师生也具有重要参考价值。
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编辑推荐

　　《金属热处理缺陷分析及案例》可供热处理研究、生产、检验的工程技术人员及管理人员及管理
人员阅读，对机械产品设计、冷热加工工艺和维修人员，以及高等院校金属材料及热处理专业师生也
具有重要参考价值。
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