
第一图书网, tushu007.com
<<小型可编程控制器实用技术>>

图书基本信息

书名：<<小型可编程控制器实用技术>>

13位ISBN编号：9787111054788

10位ISBN编号：7111054784

出版时间：2007-1

出版时间：机械工业

作者：王兆义

页数：251

字数：692000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<小型可编程控制器实用技术>>

内容概要

可编程控制器（PLC）是采用微机技术的通用控制器。
本书从实际应用出发，系统地介绍了小型PLC的基础知识，指控指令、应用设计的各种方法和PLC的
选型，并用较大篇幅介绍了一些有特色的应用实例和实验。
    本书侧重于PLC的实际应用技术，实有性强，可作为大专院校工业自动化、电气技术、自动控制、
应用电工、计算机应用、机电一体化及其它相关专业的教材，也可供PLC用户培训班使用技术人员参
考。
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章节摘录

版权页：插图：PLc选型和I／O配置是硬件设计的重要内容。
设计出合理的PLc外部接线图也很重要。
对PLc的输入、输出进行合理的地址编号，会给PLC系统的硬件设计、软件设计和系统调整带来很多方
便。
输入输出地址编号确定后，硬件设计和软件设计工作可平行进行。
用户程序的编写即为软件设计，画出梯形图，写出语句表。
四、模拟调试将设计好的程序键入PLc后应仔细检查与验证，改正程序设计语法错误。
之后在实验室里进行用户程序的模拟运行和程序调试，观察各输入量、输出量之间的变化关系及逻辑
状态是否符合设计要求，发现问题及时修改，直到满足工艺流程和状态流程图的要求。
在程序设计和模拟调试时，可平行地进行电控系统韵其他部分的设计，例如PLc外部电路和电气控制
柜、控制台的设计、装配、安装和接线等工作。
五、现场运行调试模拟调试好的程序传送到现场使用的PLC存储器中，接入PLC的实际输入接线和负
载。
进行现场调试的前提是PLC的外部接线一定要准确无误。
反复现场调试，发现问题现场解决。
如果系统调试达不到指标要求，则可对硬件和软件作调整，通常只需修改用户程序即可达到调整目的
。
现场调试后，一般将程序固化在有长久记忆功能的可擦可编程只读存储器（EPROM）卡盒中长期保持
。
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编辑推荐

《小型可编程控制器实用技术(第2版)》是21世纪普通高等教育规划教材之一。
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