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内容概要

本书是一部系统介绍电焊条的专业技术书。
书中扼要论
述了焊条设计和使用中的焊接冶金基础理论；介绍了焊条的
分类和性能；较为详细地讲述了焊条设计原则、依据、方法、
步骤，并列举了常用焊条的配方设计、改进及发展方向；对
焊条制造工艺、设备、检验技术及焊条的保管与选用亦作了
详尽的论述和分析。
为焊条新产品开发、设计、制造和正确
选用提供了理论与实践知识。
书中还采用了最新焊接标准。

本书主要供从事焊条设计、制造与使用部门的工程技术
人员和广大生产人员阅读，也可作为大、中专院校焊接专业
的辅助教材和焊接或焊条制造人员的培训教材。
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