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内容概要

　　《实用钣金工（第2版）》着重阐述各种金属材料的钣金成形工艺和基本操作方法。
全书共分六章，系统地介绍了坯料展开图的常规作法和计算机辅助设计（CAD）、下料、手工成形和
工模具成形、连接方法等。
　　《实用钣金工（第2版）》可供从事钣金加工的人、技术人员以及大、中专和技工学业校的钣金
冲压专业师生参考。
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前言第一章　坯料展开图的作法第一节 基本几何作图法一 直线、垂线、直角线的作法二 等分线段法
三 平行线的作法四 角及角的等分作法五 圆弧及等分圆弧的作法六 点、线、弧间的连接七 倾斜线八 几
何图形九 圆及椭圆十 圆弧的伸直十一 抛物线十二 渐开线十三 螺旋线第二节 等径圆管制件展开图画法
一 圆周长及圆管展开图画法二 两节圆管接头三 任意角度的三节弯头四 四节90弯头第三节 圆管三通管
展开法一 等径圆管三通管展开法二 异径圆三通管展开法第四节 多面体制件展图的作法一 矩形方盒二 
正方形大小头三 矩形管两90弯头四 方管两节90弯头五 方漏斗六 凸五角星第五节 圆锥体制件展开图画
法一 正、斜圆锥及圆锥管二 正圆锥管直交圆管三 圆管渐缩多通管四 方管直交斜锥管五 圆管平交正圆
锥管六 圆管偏心直交正圆锥七 矩形管偏心平穿正圆锥管八 圆锥——圆管两节90弯头九 圆锥管三节任
意角度弯头第六节　方圆过渡管件展开图的作法一 圆顶方底管的展开图二 圆顶矩形底连接管三 圆顶
圆角方底连接管四 方顶圆底连接管五 上方下圆两节弯头第二章　钣金制件的计算机辅助设计/制造第
一节 概述一 计算机辅助设计/制造的基本概念二 计算机辅助设计/制造的基本组成三 计算机辅助设计/
制造实用软件简介第二节 钣金制件计算机辅助设计/制造的主要工作一 计算机辅助钣金制作设计和展
开二 计算机辅助坯料排样三 数控冲压指令编制第三节 制件模型及坯料展开图的描述一 三视图方法描
述模型二 造型法描述模型第四节 数控冲压指令系统一 数控指令的基本功能二 FANUC-P数控冲压指令
三 其他数控冲压指令系统简介第五节 开目钣金计算机辅助设计/制造系统介绍⋯⋯第三章　下料方法
第四章　手工成形第五章　板料的工模具成形第六章　管件的工具成形第七章　连接技术参考文献
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