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内容概要

　　全书共分十章，主要内容包括：机械加工工艺规程的制订；机械加工精度；机械加工表面质量；
基本表面及螺纹和齿形的加工；刀具制造工艺；夹具零件加工工艺；模具主要零件的机械加工；工模
具的电加工及其它特种加工；装配工艺。
本书内容力求适应中专教学需要，强调应用性和能力培养，并注意吸收工模具加工新技术，反映了工
模具制造工艺的发展动向。
书中还采用了国家最新标准。
书后附有各章思考题和习题。
　　本书是中等专业学校工模具设计与制造专业的教学用书，也可供自学及有关技术人员参考。
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刀齿的加工第二节 刀具的刃磨第三节 典型刀具制造工艺举例第七章 夹具零件加工工艺第一节 分度盘
的加工第二节 弹簧夹头的加工第三节 夹具体的加工第八章 模具主要零件的机械加工第一节 概述第二
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