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内容概要

　　《焊工取证上岗培训教材》重点介绍了手工电弧焊、CO2气体保护焊、埋弧焊、手工钨极氩弧焊
四种焊接方法使用的材料、设备及工艺参数，书中还扼要介绍了焊工应知的基础理论知识。
《焊工取证上岗培训教材》是培训锅炉压力容器焊工和取证上岗焊工的培训教材，可供从事焊工培训
和自学人员阅读。
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书籍目录

第一篇 焊条电弧焊第一章 概述第二章 焊条第三章 焊条电弧焊设备及工具第四章 焊接工艺第五章 平板
对接第六章 管子对接第七章 管板焊接第八章 T形接头焊接第二篇 CO2气体保护焊第一章 概述第二章 
焊接材料第三章 CO2 气体保护焊设备第四章 焊接工艺第五章 平板对接第六章 管子对接第七章 管板焊
接第三篇 埋弧焊第一章 概述第二章 焊接材料第三章 焊接设备第四章 焊接工艺第五章 操作技能培训项
目第六章 典型焊缝的焊接.......等等主要参考文献
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编辑推荐

本教材的特点是突出了实际操作培训。
按劳动部《锅炉压力容器焊工考试规则》规定的考试项目和要求，编写了操作技能培训教案，用通俗
的语言，详细地说明了每个项目的实板尺寸，装配间隙与反变形，焊接工艺参数，焊接操作要点和焊
后检验标准等要求和具体做法，这些教案都是培委会会员单位长期培训焊工行之有效的经验总结，是
学习德国培训焊工的先进经验，推广连弧焊法的实践成果，培委会决定在推广这些经验，作为实现“
统一规划、统一标准、统一教材、统一验收、统一资格”（五统一）奋斗目标的尝试。
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