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内容概要

　 本书是根据1998年全国高等学校电气工程与自动化专业教学指导委员会修订的“测试技术”课程汇
总大纲编写的。
涉及的内容比较广泛，阐述了测试技术的理论基础，电工仪表及电磁测试技术，传感器及非电量测试
技术，现代测试技术等。
每章后均附有思考题与习题。
�   本书为电气工程与自动化专业的技术基础课教材，也可供有关专业师生、从事测试工作的工程技术
人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：第九章 在线检测第一节 在线检测的定义及意义一、在线检测的定义这里所说的在线
检测是机械工业中的在线检测，狭义上讲，是在机械加工生产线上，加入某一环节，以便对加工中的
某些参数或工况进行检测。
例如，在外圆磨床上加上一套外圆直径测量仪，可以对磨削过程中工件的外圆尺寸进行检测并显示。
当工件的尺寸达到公差范围内时，操作人员便可停止磨削。
进一步，直径测量仪还可根据工艺流程的要求，向磨床发出控制信号，使磨削从粗磨转到精磨，再到
无进给磨削，最后自动停机。
因此，又可以说，在线检测应当包括检测与控制，也就是说在生产线上应用各种传感器，对生产产品
的某些参数进行实时监测，将分析处理测量结果所获得的信息，与预先设定的参数进行比较，然后根
据误差信号作出工艺决策（如报警、停车、反馈调节等），以保证产品的质量或使生产线处于最佳状
态下运行。
在机械工业中，已逐步广泛应用在线检测这个词来表达机械加工过程中对几何量、机械量的检测。
这里的几何量、机械量经常是指单一参数，例如，前例中的外圆直径，对简单零件如此，对于复杂零
件还有形状和位置公差的要求，这是保证高质量的机械制造产品所必需的。
在机械生产加工线上对复杂零件（如轴类、壳体类、箱体类等）的形位误差进行检测，必须设立检测
工位。
所以说，自动检测形位误差的装置——自动线上的形位误差检测工位，是自动生产线上不可缺少的组
成部分。
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编辑推荐

《检测与转换技术(第3版)》是普通高等教育机电类规划教材。
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