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（一）设备修理前的预检
1.预检的技术准备
2.预检的内容
3.对预检的要求
（二）设备修理技术文件编制
第2节 设备图册的编制与整理
（一）设备图册的编制
1.设备图册的主要内容
2.零件图的编制
（二）设备图册的编制方法和要求
（三）设备图册的编号
第3节 机械零件的测绘
（一）测绘工作的程序
（二）测绘工作应注意的事项
第4节 磨损零件的修换原则和一般
规定
（一）磨损零件的修换
1.磨损零件的修换原则
2.磨损零件修换的一般规定
（二）磨损零件的修复原则
（三）磨损零件的修理尺寸
1.标准尺寸修理法
2.修理尺寸修理法
参考文献
第2章 设备修理常用资料
第1节 一般资料
（一）字母与代号
1.汉语拼音字母
2.拉丁字母
3.希腊字母
4.俄文字母
5.罗马数字
6.化学元素符号
7.国家、部（局）标准代号
8.国际标准化组织和其他国家标准代号
（二）常用数学
1.优先数和优先数系
2.常用数学常数
3.常用数学符号
4.常用数学公式
（三）单位及其换算
1.单位制及物理量单位
2.长度单位换算
3.英寸与毫米对照
4.度与分秒对照
5.度与弧度对照
6.面积单位换算
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7.体积、容积单位换算
8.质量单位换算
9.密度单位换算
10.力的单位换算
11.力矩单位换算
12.压力、应力单位换算
13.功、热、能单位换算
14.功率单位换算
15.速度单位换算
16.温度值换算
17.黑色金属硬度及强度换算
18.粘度单位换算
19.线规对照
（四）其他
1.常用力学公式
2.常用材料密度
3.常用材料弹性模量、切变模量及
泊松比
4.常用材料线膨胀系数
5.常用金属材料熔点、导热系数及
比热容
6.常用材料滑动摩擦系数
7.机械传动效率概略数值
第2节 公差与配合
（一）术语及定义
（二）标准公差
（三）基本偏差
1.基本偏差数值
2.基本偏差的选用（基孔制）
（四）配合的选用
1.基孔制优先、常用配合
2.基轴制优先、常用配合
3.优先配合的选用
（五）公差与配合数值
1.尺寸至500mm孔、轴极限偏差
2.尺寸大于500至3150mm孔、轴极限
偏差
3.尺寸至18mm孔、轴极限偏差
4.未注公差尺寸的极限偏差
5.配制配合
（六）公差与配合新旧国家标准对照
第3节 形状和位置公差
（一）形状和位置公差符号及其注法
1.形位公差符号
2.形位公差注法
（二）形状和位置公差术语及定义
1.术语
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2.形状和位置公差带定义
（三）公差原则
1.独立原则
2.相关原则
3.形状和位置公差间的关系
（四）形状和位置公差值
1.注出公差的公差值
2.未注公差的公差值
第4节 表面粗糙度
（一）表面粗糙度评定参数及数值系列
1.表面粗糙度评定参数
2. 表面粗糙度评定参数数值系列
（二）表面粗糙度符号
1.表面粗糙度符号
2.表面粗糙度符号注法
（三）表面粗糙度与配合间隙或过盈的
关系
（四）表面粗糙度与光洁度对照
第5节 零件结构要素
（一）标准尺寸
（二）锥度
1.锥度与锥角系列
2.公制圆锥
3.莫氏圆锥
4.莫氏短圆锥
5.强制传动莫氏圆锥
6.7：24圆锥
（三）槽
1.T形槽
2.润滑槽
3.砂轮越程槽
4.弧形槽端部半径
5.燕尾槽
（四）其他
1.棱体的角度与斜度系列
2.中心孔
3.中心孔（90°）
4.球面半径
5.滚花
6.零件倒圆与倒角
7.刻度
8.圆柱形轴伸
9.圆锥形轴伸
第6节 机械制图
（一）幅面与图线
1.图纸幅面
2.比例
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3.图线
4.剖面符号
（二）机械零件画法
1.螺纹及螺纹紧固件画法
2.齿轮画法
3.花键画法
4.弹簧画法
5.滚动轴承画法
（三）焊缝代号
1.焊缝基本符号
2.焊缝辅助符号
3.补充符号
4.指引线
5.焊缝尺寸符号
参考文献
第3章 设备修理常用材料
第1节 黑色金属材料
（一）金属材料力学性能代号
（二）合金元素在钢中的主要作用
（三）我国钢铁产品牌号的命名
（四）钢的牌号、成分、性能及应用
1.碳素结构钢
2.优质碳素结构钢
3.易切削结构钢
4.低合金结构钢
5.合金结构钢
6.保证淬透性结构钢
7.碳素工具钢
8.合金工具钢
9.高速工具钢
10.不锈钢
11.耐热钢
12.铬轴承钢
13.渗碳轴承钢
14.高碳铬不锈轴承钢
15.弹簧钢
（五）铸铁及铸钢
1.铸铁牌号表示方法
2.铸钢牌号表示方法
3.灰铸铁件及机床灰铸铁
4.球墨铸铁件
5.可锻铸铁件
6.耐热铸铁件
7.耐磨铸铁件
8.一般工程用铸造碳钢
9.高锰钢铸件
10.不锈耐酸钢铸件
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（六）钢铁的热处理
1.钢铁的常用热处理方法
2.钢的热处理方法代号
3.铸铁件热处理状态的名称、定义及
代号
4.铸钢件热处理状态的名称、定义及
代号
（七）钢材
1.轧制薄钢板品种
2.热轧钢板
3.优质碳素结构钢薄钢板
4.连续热镀锌薄钢板和钢带
5.制造锅炉用碳素钢及普通低合金钢
钢板
6.不锈钢冷轧钢板
7.花纹钢板
8.热轧圆钢和方钢
9.热轧六角钢
10.热轧扁钢
11.冷拉圆钢、方钢及六角钢
12.电焊钢管
13.低压流体输送用镀锌焊接钢管及
焊接钢管
14.结构用无缝钢管
15.冷拔或冷轧精密无缝钢管
16.不锈钢无缝钢管
17.低中压锅炉用无缝钢管
18.热轧等边角钢
19.热轧不等边角钢
20.热轧普通槽钢
21.热轧轻型槽钢
22.热轧工字钢
23.热轧轻型工字钢
24.起重机钢轨
25.钢轨
（八）我国与其他国家钢号对照
1.部分国家钢的命名编号
2.我国与其他国家主要钢号对照
第2节 有色金属材料
（一）有色金属及合金产品牌号表示
方法
1.冶炼产品
2.金属加工产品
3.合金加工产品
4.硬质合金
5.焊料
6.金属粉末

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<机修手册(第3版)--第1卷 设备修理设计(>>

7.复合材料
8.稀土产品
9.铸造合金
（二）有色金属及其合金产品的牌号、
成分、性能及应用
1.加工黄铜
2.加工青铜
3.铝及铝合金加工产品
4.铸造铝合金
5.铸造轴承合金
6.铸造铜合金
7.有色金属型材
（三）我国与其他国家有色金属脾号
对照
第3节 非金属材料
（一）橡胶及其制品
1.工业用硫化橡胶板
2.方、圆橡皮条
3.夹布胶管
4.棉线编织（缠绕）胶管
5.钢丝编织液压胶管
6.运输胶带
（二）石棉及其制品
1.石棉橡胶板及耐油石棉橡胶板
2.石棉刹车带、石棉制动摩擦片、
石棉离合器摩擦片
（三）工业用毛毡、皮革、纸板
1.工业用毛毡
2.植鞣黄牛轮带革
3.软钢纸板
（四）塑料及其制品
1.常用工程塑料的特性和应用
2.常用工程塑料的性能
3.酚醛层压布板
4.工业有机玻璃
5.硬聚氯乙烯板
6.硬聚氯乙烯管
7.硬聚氯乙烯薄片、硬聚氯乙烯棒、
硬聚氯乙烯焊条
8.软质聚氯乙烯挤出板
9.软聚氯乙烯管
10.聚四氟乙烯板
11.聚四氟乙烯棒
12.聚四氟乙烯管
13.层压棒
第4节 其它材料
（一）粉末冶金材料
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1.粉末冶金铁基结构材料
2.粉末冶金摩擦材料
3. 粉末冶金轴承材料
（二）焊条
1.碳钢焊条
2.低合金钢焊条
3.不锈钢焊条
4.堆焊焊条
5.镍基铸铁焊条
6.焊接用钢丝
参考文献
第2篇 机 械 零 件
第4章 螺 纹
第1节 螺纹的种类、特点和应用
（一）螺纹的分类
（二）螺纹的种类、特点和应用
第2节 螺纹的名词术语和定义
第3节 螺纹的基本尺寸
（一）普通螺纹
（二）威氏（Whitworth）螺纹
（三）英国BA螺纹
（四）美国标准螺纹
1.UN和UNR螺纹牙型
2.螺纹标准系列
（五）管螺纹
1.用螺纹密封的管螺纹
2.60°布锥管螺纹
3.非螺纹密封的管螺纹
4.管路旋入端用普通螺纹
5.米制锥螺纹
6.美国标准管螺纹
（六）梯形螺纹
1.梯形螺纹
2.英国梯形螺纹
3.日本梯形螺纹
4.德国梯形螺纹
5.法国梯形螺纹
（七）矩形螺纹
（八）锯齿形螺纹
1.普通锯齿形螺纹
2.压力机用锯齿形螺纹
3.英国锯齿形螺纹
4.德国锯齿形螺纹
5.法国锯齿形螺纹
6.美国锯齿形螺纹
（九）过渡和过盈配合螺纹
1.过渡配合螺纹（旋入铸铁，钢体）
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2.过渡配合螺纹（旋入铝体）
3.过盈配合螺纹（旋入铝体）
第4节 螺纹公差与配合
（一）普通螺纹公差与配合
（二）威氏螺纹公差
（三）英国BA螺纹公差
（四）管螺纹公差
（五）梯形螺纹公差
1.基本偏差和公差等级
2.旋合长度
3.螺纹精度与公差带的选用
4.多线螺纹
（六）锯齿形螺纹公差
第5节 螺纹的中径测量
（一）用螺纹千分尺测量螺纹中径
（二）螺纹中径的三线测量
第6节 螺纹联接的强度校核
（一）螺纹紧固件联接的基本类型及其
应用
（二）螺栓组受力分析
（三）螺纹联接的防松方法
（四）螺纹紧固件联接的强度核算
第7节 螺纹紧固件的常用材料和
力学性能
（一）螺纹紧固件的性能等级
（二）螺纹紧固件的常用材料和力学
性能
第8节 螺纹零件结构要素
（一）外螺纹零件的末端
（二）螺栓和螺钉通孔
（三）螺纹紧固件开口销孔和金属丝孔
（四）螺纹收尾、肩距、退刀槽、倒角
（五）螺纹余量
（六）粗牙螺栓、螺钉的拧入深度、
攻丝深度及钻孔深度
（七）螺纹攻丝前底孔的尺寸
（八）圆锥管螺纹联接尺寸
（九）紧固件通孔及沉头座尺寸
（十）地脚螺栓孔和凸缘
（十一）扳手空间
第5章 标 准 件
第1节 紧固件
（一）紧固件品种索引
（二）螺栓与螺柱
（三）螺钉
（四）螺母
（五）垫圈
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（六）挡圈
（七）销
（八）紧固件技术条件
第2节 操作件
（一）操作件品种索引
（二）手柄
（三）手轮
（四）把手
（五）嵌套
（六）操作件技术条件
第3节 管接头
（一）管接头品种索引
（二）卡套式管接头
1.卡套式管接头结构及尺寸
2.卡套式管接头技术条件
3.卡套式管接头装配方法
4.卡套式管接头的使用说明
（三）扩口式管接头
1.扩口式管接头结构及尺寸
2.扩口式管接头技术条件
（四）G类管件
1.管接头
2.油塞
3.管夹
4.扣压式钢丝编织胶管接头技术条件
第4节 润滑件
（一）润滑件品种索引
（二）油杯
1.油杯结构及尺寸
2.油杯技术条件
（三）油标
第6章 弹 簧
第1节 弹簧的种类及其应用
第2节 圆柱螺旋弹簧
（一）圆柱螺旋弹簧的型式和分类
（二）圆柱螺旋弹蟹的标记方法
1.圆柱螺旋弹簧端部结构型式
2.圆柱螺旋弹簧的标记方法
（三）圆柱螺旋弹簧常用术语名称及代号
（四）圆柱螺旋弹簧计算的基本公式
（五）圆柱螺旋弹蟹参数选择
（六）圆柱螺旋压缩弹簧的设计计算
（七）圆柱螺旋拉伸弹蟹的设计计算
（八）圆柱螺旋扭转弹蟹的设计计算
（九）圆柱螺旋组合压缩弹蟹的设计计算
（十）圆柱螺旋弹簧技术条件
（十一）液压件圆柱螺旋压缩弹簧
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1.液压件弹簧的负荷分类和弹簧分类
2.液压件弹簧的材料
3.液压件弹簧参数选择及设计要求
4.液压件弹簧的设计计算
5.液压件弹簧的尺寸偏差和技术要求
6.液压件弹簧的热处理和表面处理
7.液压件弹簧检查项目
（十二）圆柱螺旋弹簧典型工作图
1.压缩弹簧典型工作图
2.拉伸弹簧典型工作图
3.扭转弹簧典型工作图
第3节 截锥螺旋压缩弹簧
第4节 碟形弹簧
（一）碟形弹簧的型式及其主要尺寸
（二）碟形弹簧的组合型式和特性
（三）碟形弹簧计算
（四）碟形弹簧的材料及许用应力
（五）碟形弹簧的尺寸偏差和技术要求
第5节 环形弹簧
（一）环形弹蟹的特性
（二）环形弹簧参数的选择
（三）环形弹簧的设计计算
第6节 片弹簧
第7节 平面涡卷弹簧
第8节 弹簧材料
1.弹簧材料的一般要求
2.弹簧制造工艺对型材的要求
3.弹簧材料分类和性能
参考文献
第7章 联轴器
第1节 联轴器的分类与特征
（一）联轴器的分类
（二）各种联轴器的特征
第2节 联轴器的形式和结构尺寸
（一）套筒联轴器
1.套筒联轴器的公称转矩、形式和
结构尺寸
2.套筒联轴器的强度验算
（二）齿式联轴器
1.CL型齿式联轴器
2.CLZ型齿式联轴器
（三）滑块联轴器
（四）滚子链联轴器
（五）万向联轴器
1.小尺寸万向联轴器
2.SWP型十字轴式万向联轴器
（六）轮胎式联轴器
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（七）弹性套柱销联轴器
（八）简单型弹性套柱销联轴器
（九）梅花形弹性联轴器
（十）弹性柱销联轴器
（十一）弹性柱销齿式联轴器
（十二）挠性爪型联轴器
第3节 联轴器轴孔和键槽型式及
尺寸
参考文献
第8章 滚动轴承
第1节 滚动轴承的分类及性能
（一）滚动轴承
（二）直线运动滚动支承
第2节 滚动轴承的代号
（一）滚动轴承的代号表示方法
1.前置代号
2.基本代号
3.补充代号
（二）向心滚针和保持架组件的代号
表示方法
（三）滚轮滚针轴承的代号表示方法
（四）带座外球面球轴承的代号表示方法
第3节 滚动轴承的公差
（一）轴承公差分级
（二）各类型轴承的公整值
1.向心轴承的公差值
2.圆锥滚子轴承的公差值
3.圆锥孔（锥度1：12）公差值
4.推力轴承的公差值
第4节 滚动轴承的游隙
（一）向心轴承的原始游隙
（二）可调整型轴承的游隙
（三）轴承的预负荷及其施加方法
1.轴承的预负荷
2.预负荷的施加方法
第5节 滚动轴承的选用
（一）滚动轴承类型和公差等级的选择
（二）滚动轴承的寿命计算
1.寿命计算
2.当量动负荷的计算
3.轴承负荷的计算
4.轴承负荷和转速变化时的当量
动负荷
（三）按额定静负荷选择轴承
1.额定静负荷C0
2.选择轴承时的安全系数S0
（四）极限转速
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（五）轴承选用示例
（六）滚动轴承的代用
第6节 滚动轴承的配合
（一）选择轴承配合应考虑的因素
（二）轴承的配合
（三）轴承配合应用举例
（四）与轴承配合的零件表面的粗糙度
（五）与轴承配合的零件表面的形状和
位置公差
第7节 滚动轴承的配置与紧固
（一）滚动轴承的配置
（二）轴承的装配倒角及轴与外亮孔的
圆角半径
（三）滚动轴承的轴向紧固
第8节 滚动轴承的密封
第9节 滚动轴承的安装和拆卸
（一）滚动轴承的安装
1.安装前的准备
2.圆柱孔轴承的安装
3.圆锥孔轴承的安装
4.角接触轴承的安装
5.推力轴承的安装
（二）滚动轴承的拆卸
1.不可分离型轴承的拆卸
2.分离型轴承的拆卸
3.带紧定套轴承的拆卸
4.带退卸套轴承的拆卸
5.便于拆卸的几项措施
6.感应加热安装拆卸法
7.液压安装拆卸法
第10节 滚动轴承的失效
（一）轴承失效的判别方式
（二）轴承失效分析前的注意事项
（三）轴承失效的标志及原因
1.疲劳
2.磨损
3.塑性变形（压痕）
4.颤振痕
5.裂纹和崩缺
6.腐蚀损坏
7.烧伤（咬伤）和烧结（咬死）
8.色斑
9.麻点
10.保持架损坏
11.安装不当
附录
参考文献
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第9章 滑动轴承
第1节 滑动轴承的特征与材料选用
（一）滑动轴承的分类及其特征
（二）常用滑动轴承材料及其选择
1.常用滑动轴承材料的性能
2.滑动轴承磨损性能的验算
第2节 不完全润滑轴承
（一）径向滑动轴承
1.径向不完全润滑轴承座
2. 径向滑动轴承选用原则
3.轴套与轴瓦
4.轴套的连接
（二）平面推力滑动轴承
1.平面推力滑动轴承的常用型式和
结构
2.平面推力滑动轴承对轴承材料的
选择
第3节 液体动压润滑轴承
（一）动压润滑原理
1.动压润滑的形成
2.实现动压润滑的条件
3.形成油楔的过程
4.油楔结构参数对油膜承载力的影响
（二）单油楔径向动压轴承
1.结构及分类
2.轴承性能计算
（三）多油楔动压轴承
1.分体多瓦式径向动压轴承
2.成型面多油楔径向轴承
3.整体瓦薄壁变形轴承
4.成型面推力轴承
5.多油楔动压轴承材料及其选择
第4节 液体静压轴承
（一）概述
1.静压轴承系统的组成
2.静压轴承系统的分类
3.静压轴承系统的特点
（二）外部节流的静压轴承
1.径向静压轴承的原理、结构及应用
2.等面积四油腔径向静压轴承的设计
计算
3.其它型式径向静压轴承的设计计算
4.推力静压轴承
5.节流器的结构与应用
（三）内部节流器静压轴承
1.内部节流器静压轴承的原理和结构
型式
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2.内部节流器静压轴承的计算及举例
3.内部节流器静压轴承应用中应注意
的问题
（四）供油系统的设计及其元件选择
1.供油系统的设计与组成
2.油箱设计要求
3.油泵的选择
4.滤油器选择
5.蓄能器和压力继电器选择
6.对油路管道的要求
7.供油压力的选择
8.润滑油的选用
（五）静压轴承的调整与维修
1.节流比和油膜刚度的调整
2.装配调整时应注意的事项
3.静压轴系的正确使用
4.常见故障及其消除方法
第5节 液体动静压轴承
（一）概述
1.液体动静压轴承基本承载原理
2. 液体动静压轴承的特点
（二）液体动静压轴承结构及应用
1.液体动静压轴承结构型式
2.应用实例简介
（三）液体动静压轴承结构设计
1.液体动静压轴承结构的选用
2.轴承结构参数
3.节流形式的选择与计算
4.液体动静压轴承承载能力计算
5.液体动静压轴承供油装置
第6节 滑动轴承的轴系设计和动
态特性
（一）轴系的系统刚度
1.支承在二个轴承上主轴挠度及系统
位移的计算
2.支承在多个轴承上主轴挠度及系统
位移的计算
（二）轴系的总体设计
1.主轴部件的布局形式
2.轴承类型的选择
（三）滑动轴承的动态特性
1.动压轴承的动态特性
2.静压轴承的动态特性
（四）提高轴承系统稳定性的措施
1.提高动压轴承系统的稳定性
2.提高静压轴承系统的稳定性
第7节 含油轴承
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（一）含油轴承的分类及其性能
1.非金属类含油轴承
2.金属类含油轴承
3.金属塑料复合材料轴承
（二）含油轴承的维护和润滑
1.含油轴承的维护
2.含油轴承的润滑
第8节 轴承的润滑
（一）润滑油的选用
（二）动压滑动轴承的油槽选择
1.开油槽的原则
2.油槽的形状、尺寸和选择
3. 润滑方法
第9节 滑动轴承测绘
（一）测绘准备工作
1.对测绘场地的要求
2.测绘常用工具及仪器设备
（二）滑动轴承的测绘
1.滑动轴承系统的精度检查内容
2.滑动轴承测绘重点的确定
参考文献
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