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内容概要

　　本书较系统地介绍了各类冲模的制造、安装、调整、修理、维护保养及管理等方面的基本知识，
并着重叙述了各类冲模的制造与修理中各道工序的加工方法及其工艺要点，总结了中小工厂的加经验
力加工、管理方法。
　　本书内容丰富，文句通俗。
　　本书可供从事冷冲模制造与修理的工人、工程技术人员及有关大中专院校师生参考。
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