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内容概要

本手册是根据原机械工业部、劳动部颁发的《工人技术等级标准》（机械工业）初、中、高级检验部
分编写的。
内容包括：检验基础知识、常用计量器具、轴与孔的检验、角度与锥度的检验、键与花键的检验、螺
纹的检验、齿轮的检验、凸轮的检验、切削刀具的检验、滚动轴承的检验、抽样检查、表面粗糙度的
检验、形位误差的检验、铸造的检验、锻造的检验、焊接的检验、表面处理的检验、热处理的检验、
装配与成品等。
基本上包括了从毛坯到零件加工、从总装到成品出厂的全部检验过程。
它是检验人员必备的一本综合性手册。
    本手册编写形式，以公式图表为主，辅以简要的文字说明。
书中所列的数据资料，均取自最新的国家标准和部颁标准，内容完整全面、整数准确可靠，具有简明
实用之特点。
适合机械行业广大检验人员使用，也可供从事检验工作的工程技术人员和管理干部参考。
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