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内容概要

此修订教材，保持了第1版教材的体系与特色，精简了原教材中部分带“*”和不太实用的内容，增添
了近几年发展的新技术与刀具，使教材更能适应当前教学的需要。

韩步愈编著的《金属切削原理与刀具（第2版）》主要内容有基本定义，刀具材料，金属切削的基本
规律，提高金属切削效益的途径，以及车刀、铣刀、孔加工刀具、拉刀、螺纹刀具、数控加工用刀具
和磨削与砂轮。
《金属切削原理与刀具（第2版）》每章后附有思考与习题。
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