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前言

　　饲料工业是现代畜牧业和水产养殖业发展的物质基础，直接关系着农业、农村经济发展和人民生
活质量，已成为我国国民经济的重要基础产业之一。
改革开放以来，全国饲料产量由1980年的110万吨增加到2009年的1.4 8亿吨，连续17年稳居世界第二位
，饲料工业在整个国民经济结构中的地位继续得以巩固和提高。
饲料工业的发展，有力地推动了畜牧业向区域化、集约化、产业化和现代化发展，为调整农业结构，
繁荣农村经济，增加农民收入，丰富和改善城乡居民的生活做出了重要贡献。
随着人们生活水平的不断提高，人民群众对畜产品质量安全提出了更高的要求，作为畜牧业上游链条
的饲料产品质量安全的重要性越发凸显。
因此，从抓基层行业技术队伍入手，加强饲料企业质量管理和饲料检验化验员队伍建设，深入开展岗
位职业技能培训，全面提升从业人员素质，切实提高行业准入门槛，推进行业技术进步，建立安全优
质高效的饲料生产体系，确保饲料产品质量安全具有深远意义。
　　1998年中国饲料工业协会编制出版了《饲料分析》等4本与饲料检验化验员职业技能有关的培训教
材。
由于饲料检验化验技术和标准不断更新，特别是饲料检验化验员国家职业标准于2003年6月颁布实施，
因此为了满足饲料企业和职业培训机构开展职业培训的需要，2004年中国饲料工业协会组织专家编写
了《饲料检验化验员》（全国农业职业技能培训教材）一书。
随着近年来饲料生产规模扩大，产量递增，饲料产品标准和检测方法标准不断更新，原有的培训教材
已不能适应行业发展需求。
为此，全国畜牧总站（中国饲料工业协会）根据30年来饲料工业发展趋势和现代化饲料工业发展规律
，分析当前我国饲料企业现状、地区差异、从业人员综合因素和职业需求，组织专家重新编写《饲料
检验化验员》培训教材。
　　本教材以饲料职业活动为导向，职业技能为核心，注重饲料检验基础理论，涉及畜牧、动物营养
、分析化学、微生物、饲料加工等多个学科领域。
内容贴近从事饲料原料、饲料和饲料添加剂产品检验化验员工作实际，能满足从业人员职业培训鉴定
和就业学习需要。
为了配合饲料安全性项目检测要求，增加了相关安全性参数培训内容，除了常量分析技术外，介绍了
现代仪器分析技术，包括高效液相色谱、气相色谱、原子吸收光谱、分光光度仪器等。
有针对性地删除了亚硝酸盐、大肠菌群、游离棉酚等一些饲料企业不常用的检测方法；补充了硒、铅
、黄曲霉毒素B1、2％D一生物素等新的方法内容；更新了2009年9月份以前发布的方法标准。
扩充了实践性很强的基本操作知识。
本教材即考虑到技术难度，也兼顾了目前饲料企业技术人员水平，选题内容尽量减少或避免新增实验
室设备，减轻企业负担。
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内容概要

　　改革开放以来，全国饲料产量由1980年的110万吨增加到2009年的1.4 8亿吨，连续17年稳居世界第
二位，饲料工业在整个国民经济结构中的地位继续得以巩固和提高。
饲料工业的发展，有力地推动了畜牧业向区域化、集约化、产业化和现代化发展，为调整农业结构，
繁荣农村经济，增加农民收入，丰富和改善城乡居民的生活做出了重要贡献。
随着人们生活水平的不断提高，人民群众对畜产品质量安全提出了更高的要求，作为畜牧业上游链条
的饲料产品质量安全的重要性越发凸显。
因此，从抓基层行业技术队伍入手，加强饲料企业质量管理和饲料检验化验员队伍建设，深入开展岗
位职业技能培训，全面提升从业人员素质，切实提高行业准入门槛，推进行业技术进步，建立安全优
质高效的饲料生产体系，确保饲料产品质量安全具有深远意义。
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章节摘录

　　一般都用作水平输送，但前者多用于远距离运送，而后者宜用于短距离运送。
气力输送机宜作容重轻的物料的水平和垂直输送，特别适用于船舶散装的粉、粒料装卸工作，其优点
是粉尘小、劳动强度低；缺点是动力消耗大。
容重大的原料以机械输送为好。
斗式提升机主要用于垂直提升散状物料。
　　台秤多用于包装原料进厂的称重，自动秤则适合散装原料的称重。
地中衡用于以公路运输为主的饲料厂以车辆自动接收原料和发放产品的称量。
地中衡应布置在地势高处，以防地面雨水流入地下室，其位置应距汽车转弯处10～20m，以保证汽车
出入方便。
　　原料贮存仓通常采用立筒仓、房式仓等形式。
立筒仓主要用于存放粒状原料；房式仓主要用来存放各种袋装和块状原料；微量矿物质原料及某些添
加剂，则要求存于小型储藏室中，因其价值高，存放环境要求高，要求原装存放，专人保管；对于液
态饲料一般采用液罐存放。
　　（二）原料接收工艺根据接收原料的种类、包装形式和采用的运输工具不同，采用不同的原料接
收工艺。
不论何种接收工艺，都需对原料进行质检和量检。
　　1.散装车的接收散装卡车和火车罐车人厂的原料（多为谷物子实及其加工副产品），经地中衡称
重后，自动卸入接料坑。
汽车接料坑应配置栅栏，既可保护人身安全，又可除去大杂。
栅格间隙约为40mm。
接料坑处需配置吸风罩以减少粉尘，其风速为1.2 ～1.5 m／s。
原料卸入接料坑后经水平输送机、斗提机、初清筛、磁选器和自动秤，送人立筒仓贮存或直接进人待
粉碎仓或配料仓（不需粉碎的粉状副料）。
　　2.气动力输送接收气动力输送装置可从罐车和船舱等吸运散装原料。
气动力输送装置由油嘴、料管、卸料器、关风器、除尘器、风机等组成。
在风机风力作用下，吸料装置从船内将物料吸人卸料器，分离出的物料由关风器卸入后序的输送装置
或贮存仓。
气动力输送装置可分为移动式和固定式两种。
一般大型饲料厂可采用移动式的。
气动力输送装置的优点是吸料干净，粉尘少，结构简单，操作方便，劳动强度低；缺点是能耗比其他
机械输送高。
　　3.袋装接收袋装原料接收有人工接收和机械接收两种。
　　（1）人工接收用人力将袋装原料从输送工具上搬人仓库、堆垛，或者卸下、拆包投人接料坑，
劳动强度大，生产效率低，费用高。
　　（2）机械接收汽车或火车将袋装原料运人厂内，由人工搬至胶带输送机运入仓库，由人工或机
械堆垛。
或者由吊车从车、船上将袋吊下，再由固定式胶带输送机运人厂内码垛。
或者由叉车从卡车、火车罐卸下并直接入库码垛。
机械接收生产效率高，劳动强度低，但一次性设备投资大。
　　4.液体原料的接收饲料厂接收最多的液体原料是糖蜜和油脂。
接收液体原料时，首先需进行检验。
检验的主要内容有：色泽、气味、比重、浓度等。
经检验合格的原料方可卸下贮存。
液体原料需用桶或罐车装运。
桶装液体原料可用车运、人搬或叉车搬运入库。
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罐车装运时，罐车进入厂内，由泵将液体原料泵人贮存罐。
贮存罐内配有加热装置，使用时先将液体原料加热，再由泵输送至车间添加使用。
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