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内容概要

　　《中等职业教育国家规划教材配套教学用书：电气控制及PLC控制技术》是根据目前职业教育课
程改革的需要，按照基于工作过程的专业人才培养方案，井参照新颁布的国家职业技能标准《维修电
工》中的基本要求、相关知识和技能要求编写的一本理论与实践一体化的项目式教材。
　　《中等职业教育国家规划教材配套教学用书：电气控制及PLC控制技术》共分七个项目，主要内
容为常用低压电器、三相异步电动机继电器一接触器控制电路、常用机床的电气控制、桥式起重机的
电气控制、PLC基础知识、PLC实际应用、PLC仿真实训，并在各主要项目的后面编写了相关知识考核
和相关技能考核的内容，供学习者进行自我考核与检查。
　　本书配套多媒体光盘，充分利用计算机多媒体动画技术、仿真技术等模拟实验实训的操作步骤，
并提供丰富的教学资料，便于教师和学生使用。
　　《中等职业教育国家规划教材配套教学用书：电气控制及PLC控制技术（附光盘1张）》可作为中
等职业学校机电技术应用专业教学用书，也可作为职业院校机电类相关专业学生用书，还可作为社会
人员岗位培训、自学以及参加维修电工初、中（高）级鉴定考核取证用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   （1）触点过热。
长期使用会使触点弹簧变形、氧化和张力减退，造成触点压力不足，而触点压力不足使得接触电阻增
大。
触点接触电阻增大后，通过额定电流时温升将超过允许值，造成触点发热，使触点表面烧毛。
处理方法如下。
 ①保持触点的整洁，定期检查、清除灰尘和油垢，去除氧化物，修磨灼伤部件，使触点能正常工作。
 ②更换损坏的弹簧。
弹簧更换后为保证检修质量应做以下检查试验。
 a.测量动、静触点刚接触时作用于触点上的压力，即触点初压力；测量触点完全闭合后作用于触点上
的压力，即触点终压力。
测量桥式触点终压力的方法如图1—46所示。
触点压力也可采用专用的触点压力仪表测量。
 b.测量触点完全分开时动、静触点间的最短距离，即开距。
触点完全闭合后，将静触点取下，动触点发生的位移即为超程。
触点的开距和超程可用游标卡尺和内卡钳等量具测量。
 （2）触点的烧伤和熔焊。
 ①烧伤。
触点在分断或闭合电路时会产生电弧，电弧会造成触点表面的烧伤。
银触点在烧伤较轻时可以继续使用，不需修理。
对于铜触点和烧伤不太严重的触点用细锉刀修平烧伤表面即可继续使用；如烧伤严重，使触点表面严
重凹凸不平，则一般应更换触点。
 ②熔焊。
严重的电弧产生的高温使动、静触点接触面熔化后焊在一起断不开。
熔焊现象通常由触点容量过小、操作过频繁、触点弹簧损坏、压力减小等原因造成。
 （3）触点磨损由于电弧高温使触点金属气化蒸发，加上机械磨损，使触点的厚度越来越薄，这属于
正常磨损。
当触点磨损到只剩下原厚度的1／2—2／3时，其超程将不符合规定，应更换触点。
如因触点压力和灭弧系统损坏等因素造成非正常磨损，则必须排除故障。
 2.电磁系统的故障检修 电磁系统的常见故障有噪声过大、线圈过热、衔铁不吸合或不释放等。
故障原因及处理方法如下所述。
 （1）噪声过大有可能是由交流电器的短路环断裂或动、静铁心端面不平、歪斜、有污垢等引起的。
处理方法为，拆下线圈，锉平、磨平铁心极面或用汽油将油污清洗干净。
若是短路环断裂，可用铜材料按原尺寸制作更换；铁心歪斜则应加以校正或紧固。
 （2）动、静铁心端面变形，衔铁运动受阻或有污垢等均造成铁心吸合不严或不吸合，导致线圈电流
过大、过热，严重时会烧毁线圈。
另外，电源电压过高或过低、操作频繁、线圈匝间短路等也会引起线圈过热或烧毁。
处理方法如下所述。
 ①首先检查电源电压与线圈额定电压是否相符，电源电压过高或过低都可能引起线圈过热，此时必须
调整电源电压。
 ②在确认电源电压正常的情况下，再针对下列原因进行修理：修理铁心变形端面，清除端面污垢，使
铁心吸合正常；若线圈匝间短路，应更换线圈；如操作频繁，则应降低操作频率。
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编辑推荐

《中等职业教育国家规划教材配套教学用书:电气控制及PLC控制技术》可作为中等职业学校机电技术
应用专业教学用书，也可作为职业院校机电类相关专业学生用书，还可作为社会人员岗位培训、自学
以及参加维修电工初、中（高）级鉴定考核取证用书。
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