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内容概要

　　《全国高职高专教育“十一五”规划教材·数控技术专业教改成果系列教材：机械零件的成型与
优化》包括机械零件的成型和优化两方面的内容，打破了传统教材对铸、锻、焊及热处理知识的系统
化讲解。
本书在编写过程中，紧紧围绕高职教育培养目标，从职业岗位需求出发，以工作过程为导向，以企业
设计与生产的真实零件为载体，提出学习任务。
引出相关知识，然后进行任务实施。
本书内容基本涵盖了职业岗位所需的知识点和技能点。
　　全书共分11个学习情境，即认识铁碳合金的组织和性能、端盖的铸造成型、轮毂的熔模铸造成型
、车轮轴毛坯的自由锻造生产、齿轮毛坯的模锻生产、制动缸座的手弧焊焊接生产、柴油机缸体裂纹
的补焊、液化气钢瓶的CO2气体保护焊生产、滑动导轨板耐磨性能的优化、减速器高速齿轮轴综合性
能的优化、车床主轴性能的优化。
　　《全国高职高专教育“十一五”规划教材·数控技术专业教改成果系列教材：机械零件的成型与
优化》可供高职高专院校机械类各专业使用，也可供有关工程技术人员参考。
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