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内容概要

　　《机械制造技术基础》“机械制造技术基础”是机械工程学科各专业的主干专业技术基础课程，
是现代机械工程高级专门技术人才的必修课程。
《机械制造技术基础》以“重基础、低重心、广知识、少学时、精内容、宽适应”作为编写指导思想
，全书以金属切削理论为基础，以回转体和非回转体零件的制造工艺为主线，以加工质量为目标，兼
顾工艺装备知识，并对装配工艺及生产线进行介绍。
　　《机械制造技术基础》除绪论外共四篇八章，即第一篇金属切削基础知识（第一、二章），第二
篇零件加工工艺与装备（第三、四、五章），第三篇机械加工质量（第六、七章），第四篇机器装配
工艺（第八章），各章末编有本章小结、思考题与练习题，书后附有机械制造技术名词术语中英文对
照。
　　《机械制造技术基础》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，可用做普通高等学校机械类
宽口径专业及近机械类专业教材，也可供从事机械行业的工程技术人员和管理人员参考使用。
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题与练习题第四章 回转体零件加工工艺与装备4.1 车削加工方法4.1.1 车削概要4.1.2 车床的主要技术参
数与类型4.1.3 车刀结构与材料4.1.4 车床用夹具与附件4.2 磨削加工方法4.2.1 外圆磨床4.2.2 无心外圆磨
床4.2.3 内圆磨床__4.3 孔加工机床与刀具4.3.1 钻床4.3.2 镗床4.3.3 孔加工刀具4.4 回转体的加工工艺案例
分析4.4.1 数控车床加工的典型零件4.4.2 复杂形状的零件加工4.4.3 cA6140型车床主轴加工工艺分析本章
小结思考题与练习题第五章 非回转体零件加工工艺与装备5.1 铣削加工5.1.1 铣削加工方法概述5.1.2 铣
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削加工方法概述5.3.2 拉刀5.3.3 拉床5.4 磨削加工5.4.1 平面磨削5.4.2 成形磨削5.4.3 非回转表面加工用磨
床5.5 非回转表面加工中工件的装夹5.5.1 非回转表面加工用夹具的结构5.5.2 加工非回转表面时工件的
安装5.5.3 铣床夹具特点及设计要点5.5.4 非回转体在磨床上的装夹5.6 非回转表面加工分析与工艺应
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章节摘录

　　第八章机器装配工艺　　任何机械设备或产品都是由若干零件和部件组成的。
根据规定的技术要求，将有关的零件接合成部件或将有关的零件和部件接合成机械设备或产品的过程
，称为装配；前者称为部件装配，后者称为总装配。
　　制造一台机械设备或产品要经过设计、零件制造、装配三个过程。
装配是机械设备（产品）制造过程中的最后一个阶段，在这一阶段中，要进行装配、调整、检验和试
验等工作，落实设计的总体要求。
装配工作的重要性在于机械设备（产品）的质量如工作性能、使用效果和使用寿命等，最终是由它来
保证的；同时通过它也是对机械设备（产品）和零件加工质量的一次总检验，发现设计和加工中存在
的问题，从而加以不断改进。
另外，装配工作占有较多的劳动量，因此它对产品的经济效益也有较大影响。
随着机器装配在整个机器制造中所占的比重日益加大，装配工作的技术水平和劳动生产率必须大幅度
提高，才能适应整个机械工业的发展形势，达到质量好、效率高、费用低的要求，为国民经济有关部
门提供大量先进的成套设备和机械产品。
本章重点介绍为达到装配精度而采取的四种装配方法，各自的优、缺点和使用场合以及与装配精度相
关的尺寸链求解算法。
　　⋯⋯
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