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内容概要

　　《材料成形技术基础》为全国教育科学&ldquo;十一五&rdquo;规划课题研究成果，是在吸取多年
来高等工科院校本课程的教学改革成果和教学经验的基础上，依据最新的教学基本要求，并考虑更好
地适应本科机械类应用型人才培养的需要而编写的。
编写中力求以体现基本理论、基本方法、基本工艺过程为基本思路，贯彻质量、成本、效率、环保意
识，将传统技术知识与现代新技术知识有机融合，突出实用性和综合性。
《材料成形技术基础》叙述清晰简练，语言流畅，图文配合紧密，并贯彻在完成金工实习的基础上课
程内容做到拓宽、加深和应用的原则。
除绪论外，全书共5章，包括金属的液态成形技术、金属的塑性成形技术、金属的连接成形技术、其
他材料的成形技术及材料成形方法的选择与实例，各章后还附有适量的复习思考题。
《材料成形技术基础》可作为本科机械类和近机类专业的教材以及开设本课程的其他专业的选用教材
，也可供高等职业学校及成人教育同类专业选用，还可供有关工程技术人员参考。
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