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前言

　　可编程终端（Programmable Terminal，PT）是一种新型的人机界面。
它与生产设备的主控制器联机通信后，可对设备进行监视和控制；能以图表或数字等方式显示设备的
运行信息，并可将数据或操作命令输入设备。
PT具有交互性好、可靠性高、编程简单、操作简便等特点，在工控领域中得到广泛应用。
　　本书以OMRON（欧姆龙）公司生产的NS系列触摸式可编程终端为典型机型，从案例出发，讲
述PT的组成结构以及与PLC的连接方式，开发工具软件和组态编程方法，系统菜单的设置、使用与故
障排除等知识。
本书在案例讨论时，采用CJ1H型PLC与NS系列PT联机调试，读者也可使用OMRON公司的其他PLC机
型进行联机调试。
　　全书共分5章。
第1章可编程终端概述，介绍PT的功能特点，组成结构，连接方式以及存储器等知识。
第2章可编程终端的组态编程，介绍PT的开发工具软件CX-Designer，并通过案例详细介绍NS系列PT各
种功能对象的设置方法。
第3章可编程终端应用案例，通过6个具体的案例介绍触摸式PT的实际应用。
第4章可编程终端的系统菜单，介绍如何直接在PT上通过系统菜单对系统参数进行设置的方法。
第5章可编程终端的维护与故障排除，介绍PT的维护、保养与故障排除知识。
全书章节编排由浅入深，文字叙述通俗易懂，从功能对象的设置到实际案例编程，从画面的模拟测试
到实际联机调试，系统地介绍了PT的画面设计以及与PLC的通信，使读者能尽快学会PT画面设计的技
能。
书中所有画面都在PT上调试通过，便于读者对照使用。
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内容概要

PT具有交互性好、可靠性高、编程简单、操作简便等特点，在工控领域中得到广泛应用。
     本书以0MRON(欧姆龙)公司生产的NS系列触摸式可编程终端为典型机型，从案例出发，讲述PT的
组成结构以及与PLC的连接方式，开发工具软件和组态编程方法，系统菜单的设置、使用与故障排除
等知识。
本书在案例讨论时，采用CJ1H型PLC与NS系列PT联机调试，读者也可使用OMRON公司的其他PLC机
型进行联机调试。
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章节摘录

　　在工业生产设备中，与操作者关系最密切的部分就是人机交互接口，由于这部分是使用者直接与
控制系统打交道的，所以它的优劣决定了使用者是否能够很方便地对生产系统进行操作。
一个人机接口友好的设备系统，不仅使用方便，操作直观，而且使用效率高，误操作的机会少；对于
普通操作人员来说，学习起来也很容易。
操作这样的设备就会令人感到轻松、愉快，可靠性也得到保证。
　　传统生产设备的人机交互接口的方式过于呆板，使用设备时需要通过众多的按钮和开关向设备输
入大量的操作命令，这种操作过程显得有些复杂，不够方便、直观，其使用效果不能令人满意。
长期操作这类设备会使人产生厌倦情绪，影响工作效率和工作质量。
因此，如何让操作者以自然的方式与设备打交道，改善生产系统的人机交互接口势在必行，可编程终
端就是在这种背景下应运而生。
　　可编程终端是一种新型的人机交互接口设备，将它与生产设备中的可编程控制器PLC联机通信后
，就可对PLC进行监视和控制。
可编程终端具有显示数据和输人数据的功能，在屏幕的画面上可以以数据、字符串、灯、图形等多种
形式显示PLC内部的数据，通过轻触按键或屏幕上设置的触摸开关就可向PLC输入数据，包括控制命
令。
可编程终端可进行多画面显示，画面数多达几百甚至上千，既可自动切换画面，也可手动切换画面。
使用可编程终端可节约PLC大量的I／O点，同时简化了控制柜中的仪表、按钮、指示灯的设计。
可编程终端具有交互性好，编程简单，使用方便等特点。
它在工控领域中的应用越来越广泛。
　　可编程终端有两种产品，一种是显示屏幕与按键分开，屏幕仅作为显示用，而操作则通过轻触按
键输入。
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编辑推荐

　　机型新颖：以OMRON公司的CP1H型、CJ1型和CS1型等主导产品和新产品为例，且兼顾不同用
户对不同产品的需求。
突出应用案例：按照学习者的认知规律，以实际应用案例为主线，穿插介绍有关概念和原理。
重视技能培养：以职业技能训练需求为依据，以符合“可编程序控制系统设计师”要求为目标。
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