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前言

　　2005年11月，国务院召开全国职业教育工作会议，决定重点建设100所示范性高等职业院校。
2006年12月，教育部、财政部正式启动“国家示范性高等职业院校建设计划”。
从此，我国高职教育获得了前所未有的大发展。
2008年，我院获得“国家重点培育高等职业院校”立项，我们以此为契机，秉承学院确立的“立足地
方，以人为本，崇尚品位，办出特色”的办学理念，深化“政校企合作，产学研结合”，以专业建设
为龙头，努力探索具有中国特色的高职教育发展道路。
　　针对专业建设中课程建设与改革这一核心问题，我们围绕高素质、高技能人才培养的目标，深入
学习、借鉴国际先进职业教育理念，与行业企业紧密合作，系统开发设计了家具设计与制造、制冷工
程、智能家电和涂料技术等4个重点建设专业及专业群的专业核心课程，形成了专业人才培养方案、
专业课程标准、教材等系列成果。
为了总结课程建设与改革的经验，我们把这些成果编辑出版，也是我院“国家重点培育高等职业院校
”建设项目的重要成果之一。
成果突出职业能力培养、体现职业素质养成、注重可持续发展、突出办学特色、融入行业特色、体现
专业特色，既可作为高职院校相关专业教师教学的重要依据，也可作为学生学习的良好参考，还可作
为企业员工培训的资料。
　　在“国家重点培育高等职业院校”项目建设过程中，我们一直得到了教育部、国家示范性高等职
业院校建设工作协作委员会、广东省教育厅、顺德区政府等各级领导和高职教育专家的指导和帮助，
得到了广大行业企业和兄弟院校的支持和配合。
本系列成果的出版也得到了高等教育出版社的大力支持，在此一并表示衷心感谢！
　　由于建设时间比较短，改革还处于探索过程中，系列教材不可避免地存在很多不够成熟和疏漏之
处，希望可以抛砖引玉，以此为契机，求教于兄弟院校及同行，携手共襄中国高职教育事业发展大计
。
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内容概要

　　本书以工作过程为主导，以真实工作环境和要求为学习情境的载体，通过7个教学情境把板式家
具制造技术与应用的主要内容贯穿起来，让读者了解板式家具企业常规的生产过程、掌握板式家具制
造中必需的基本知识和技能要求。
此外，《板式家具制造技术及应用》还补充了板式家具常用功能尺寸的设计、板式家具设备操作规程
与保养、板式家具企业物料编码基础与方法三个知识点作为学习拓展，这些是与板式家具制造技术和
管理紧密相关的重要知识和技能，能帮助读者深化和提升学习和应用板式家具的制造技术与管理能力
。

　　《板式家具制造技术及应用》注重理论联系实践，除对学习情境的目的和考核评价标准作了说明
和规定以外，还附有学习情境作业要求及考核标准，并在每个学习情境中设置了案例分析供读者参考
。
此外，书后还附有可供继续阅读的参考书目以及优秀的家具设计和制造公司、企业的网站，用于增加
和扩大读者的学习资源。

　　《板式家具制造技术及应用》案例真实丰富，内容全面、新颖、实用、简明，既可以作为高等院
校家具设计、家具制造以及相关专业的教材，也可以作为家具企业培训教材及家具行业从业人员的参
考书。
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　　刘晓红，女，博士，副教授，硕士生导师。
先后毕业于西北农林科技大学和南京林业大学，曾留学加拿大研究木质材料。
现任教于顺德职业技术学院艺术设计系，担任家具工艺专业负责人。

中国家具协会设计工作委员会副主任委员、中国家具协会科学技术委员会副主任委员、国家家具标准
化技术委员会委员、国家高职高专林业工程专业指导委员会委员。
担任中国圣奥集团、广东中泰办公家具实业有限公司、龙江尚怡家具有限公司高级顾问，为企业进行
专场培训40余场，培训人数达上万人次；为各类家具企业提供咨询数百次。

曾主持过14项国家级、省部级、国际合作项目和校企合作项目，发表学术文章70余篇。
自2005年后一直担任上海国际家具展、广州国际家具展和深圳国际家具展的设计奖评委，担任三届中
国家具设计大赛“金斧”奖的评委；担任《木材工业》、《中国人造板》、《环境污染治理技术与设
备》和《浙江林学院学报》等核心期刊的审稿专家；担任《家具TIME》、《办公家具》和《珠江商报
》等杂志的专栏作家，并为行业内很多协会杂志、报纸撰稿。

主要研究方向：家具制造技术，家具企业生产管理，家具标准和标准化，家具企业工业工程实施与管
理，家具材料与工艺等。
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一、表面修整加工工艺和设备
二、夹具
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章节摘录

　　3.产品开发及科研上的优势　　家具产品开发虽然整体上还处于追随国际化风格的阶段，但原创
设计和具有鲜明个性的设计和品牌已开始出现，并呈快速发展趋势。
20世纪90年代中期以来，家具展览会成为新产品推出的平台。
在一波一波的开发中，形成了目前比较完整的门类体系和系列品种，包括民用家具、办公家具、厨房
家具和公共家具（如宾馆家具，校用家具，影剧院家具，车站码头、空港用家具等）。
如按用材分有木质（实木、人造板）家具、金属家具（钢家具、钢木家具及其他金属家具）、软包家
具（床垫、沙发、软包椅等）、玻璃家具、塑料家具、竹藤家具等。
　　进入21世纪以来，企业的研发能力大大加强，专利和自主研发产品增加。
一些地区和企业成立了研发机构，这些机构在功能上逐步替代了计划经济条件下的家具研究所。
　　此外，远红外辐射及其加热技术的应用、光敏涂料及光固化工艺、人造柚木薄木及应用试验、板
式家具造型结构及加工工艺、人造板塑贴装饰热压新工艺、改性橡胶木的推广应用等，对发展生产起
到了明显的促进作用。
　　在标准制定上，我国现已相继颁布实施了65项标准，其中33项为国家标准，32项为轻工行业标准
，使我国的家具标准初具规模。
从标准的属性来看，有5项强制执行标准，其余60项为推荐性标准。
按照国际惯例，增加了对家具表面漆膜的理化性能要求和家具的结构、工艺等的力学性能要求。
　　4.人才培养等方面的优势我国已建立了较为完备的从中等职业、专业学校到高等学校的大专、本
科、硕士研究生和博士研究生的家具专业人才培养体系；基本建立和完善了有关的科研、测试机构，
开展了大量的科研工作，并取得了一批成果；相继办起了多本专业科技杂志及多份专业报纸，发表了
大量的科技论文、研究报告，报道了国际国内家具业的信息和动态，近年还成立了许多专业网站。
中国家具业的科技体系已初步形成。
　　5.存在的问题优势的背后是令人警醒的不足。
它表现在以下一些方面：在全行业仍没有建立起全国性的技术研究机构及共享的信息资源数据库；科
学研究实力不强，优秀拔尖人才比较匮乏；科技投入不足；大多数企业仍没有真正把科学技术作为最
主要的发展动力；在关键技术上，存在着较大的对外技术依赖，缺乏拥有自主的知识产权的发明、专
利等，并且在数量和技术含量上都远低于发达国家；产品的技术含量和附加值较低。
就科学技术的发展程度而言，中国家具业仍处在较落后于发达国家的水平。
　　与国际先进家具业在科学技术水平上的差距还表现在生产的集中度、生产的规范化、资源的集约
化利用、生产管理、加工技术的自动化及加工精度等方面。
　　我国家具业是一个生产集中度较低的产业，我国最大的10家工厂的产值总量只及全国生产总值的3
％，而美国前10家工厂的产值占美国家具生产总量的40％。
 　　⋯⋯
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