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前言

　　随着我国装备制造业的振兴与发展，数控设备在机械制造领域迅速普及，对数控编程与加工人才
的需求越来越大，如何培养一批既有较强的数控工艺设计和编程能力又有较高的加工过程控制能力的
数控高技能人才，已经成为全社会共同关注的问题。
　　《数控编程与加工（数控技术专业）》突出高职教育特色，适应工学结合人才培养模式的要求，
通过校企合作，引入具有丰富数控编程和加工经验的企业一线技术人员和行业专家参与《数控编程与
加工（数控技术专业）》的编写工作，使《数控编程与加工（数控技术专业）》内容密切联系企业数
控加工的生产实际。
以任务驱动、项目导向的教学模式，参照相关国家职业资格标准，选取和规划《数控编程与加工（数
控技术专业）》的教学内容，涵盖了数控编程与加工相关职业资格中级工和高级工的理论和加工知识
，充分体现了《数控编程与加工（数控技术专业）》内容的针对性、先进性与实用性。
　　《数控编程与加工（数控技术专业）》内容涉及五大类零件的数控编程与加工，包括回转体类零
件数控编程与加工，平面类零件数控编程与加工，方程曲面类零件数控编程与加工，箱体类零件数控
编程与加工和车铣复合类零件数控编程与加工。
所选的 14个工作任务都具有企业生产的典型性，编排次序体现了能力递进的设计思路。
项目由工作任务、学习目标、学习内容、工作内容以及项目拓展五大部分组成。
在项目中，通过对工作任务的分析，制订学习目标，进行相关理论知识的学习，最终完成工作任务。
实现理论知识与实践操作技能的融会贯通，加强理论知识的理解和实践操作技能的强化，在培养专业
能力的同时，注重职业素养的养成。
《数控编程与加工（数控技术专业）》所选项目涉及的理论知识和加工技能不仅全面而且具有一定的
难度，训练学生运用已学知识在一定范围内解决实际问题的能力。
对于箱体类零件数控编程与加工和车铣复合类零件数控编程与加工的学习项目可以根据具体情况作为
选择性的教学内容。
　　《数控编程与加工（数控技术专业）》由九江职业技术学院杨静云任主编，九江职业技术学院张
文华、中国船舶工业集团公司九江海天设备制造有限公司于龙耀任副主编，九江职业技术学院修辉平
、张秀娟、吴金会、胡斌、于晨斯及中国船舶重工集团公司第七。
七研究所（九江）廖云参加了部分内容的编写。
具体分工如下：学习情境l由修辉平、张秀娟编写，学习情境2由张文华、吴金会编写，学习情境3由杨
静云编写，学习情境4由于晨斯、于龙耀编写，学习情境5由胡斌、廖云编写。
杨静云负责全书的统稿工作。
　　《数控编程与加工（数控技术专业）》由武汉船舶职业技术学院邹新宇副教授审阅，他对全书提
出了许多宝贵的建议和修改意见。
在编写过程中还得到了有关院系领导的指导和帮助。
编者在此一并表示感谢。
　　尽管我们在探索《数控编程与加工》教材特色建设的突破方面做出了许多努力，但是由于作者水
平有限，数控技术发展迅速，教材编写中难免存在疏漏之处，恳请各相关单位和读者在使用《数控编
程与加工（数控技术专业）》的过程中给予关注，提出宝贵意见。
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内容概要

　　《数控编程与加工（数控技术专业）》是根据教育部《关于全面提高高等职业教育教学质量的若
干意见》的指导思想，按照高职教育工学结合的人才培养模式，密切联系企业数控加工的生产实际而
开发编写的。
《数控编程与加工（数控技术专业）》涵盖了回转体类零件，平面类零件，方程曲面类零件，箱体类
零件及车铣复合类零件的数控编程知识与实训加工内容。
　　《数控编程与加工（数控技术专业）》以企业产品的工作任务为依据设计了14个典型学习性工作
任务，按照任务驱动、项目导向的教材设计思想，组织和编排了各个项目的教学内容。
《数控编程与加工（数控技术专业）》一方面注重学生在数控编程与工艺方面理论知识的学习，另一
方面注重典型零件加工实践操作技能的培养，内容精练，深入浅出，充分体现了工学结合、能力递进
的设计思路。
　　《数控编程与加工（数控技术专业）》可作为高职高专院校数控技术、模具设计与制造和计算机
辅助设计与制造等专业的教材，也可作为机械设计制造及其自动化专业本科生的教材，并可供机械加
工及自动化行业广大工程技术人员参考。
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书籍目录

学习情境1 回转体类零件数控编程与加工项目1 圆柱、圆锥、圆弧面零件编程与加工项目2 复合形状零
件编程与加工项目3 螺纹零件编程与加工项目4 轴套类零件编程与加工项目5 配合件编程与加工学习情
境2 平面类零件数控编程与加工项目1 平面凸廓类零件编程与加工项目2 平面型腔类零件编程与加工项
目3 盘类零件编程与加工项目4 配合件编程与加工学习情境3 方程曲面类零件数控编程与加工项目1 回
转体方程曲面零件编程与加工项目2 平面类方程曲面零件编程与加工项目3 潜望镜侧罩编程与加工学习
情境4 箱体类零件数控编程与加工学习情境5 车铣复合类零件数控编程与加工参考文献
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章节摘录

　　（二）FANUC Oi系统的用户宏程序　　FANUC Oi系统提供两种用户宏程序，即用户宏程序功
能A和用户宏程序功能B。
用户宏程序功能A可以说是FANUC系统的标准配置功能，任何配置的FANUC系统都具备此功能，而
用户宏程序功能B虽然不算是FANUC系统的标准配置功能，但是绝大部分的FANUC系统也都支持用户
宏程序功能B。
　　由于用户宏程序功能A的宏程序需要使用格式为G65Hm的宏指令来表达各种数学运算和逻辑关系
，极不直观，因而导致在实际工作中很少人使用它。
所以，只对用户宏程序功能A作简单介绍，不进行深入讲述，将以用户宏程序功能B为重点深入介绍宏
程序的相关知识。
　　1.变量　　普通加工程序直接用数值指定G代码和移动距离，例如G01和x100.0。
　　使用用户宏程序时，数值可以直接指定或用变量指定，当用变量时，变量值可用程序或用MDI设
定或修改。
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