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内容概要

　　《模具制造工艺学（第2版）》为普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材。
全书以现代制造技术和工艺方法为主线，围绕模具制造特点，阐述了模具基本表面机械加工、数控加
工工艺、电加工、成形表面无屑加工、逆向工程与快速成形、典型零件加工、表面光整加工和装配等
。
此外，还介绍了与模具制造工艺相关的设备、刀具及测量。
书中的例子和方法基本采用了工程实例、实图。
　　《模具制造工艺学（第2版）》可作为应用型本科院校材料成型与控制工程专业、高职高专院校
模具设计与制造专业及机械制造类专业选修课程的教学用书，也可作为从事模具设计与制造人员的业
务参考书及培训用书。
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章节摘录

　　（一）我国模具制造技术的现状　　随着我国从制造业大国向制造业强国迈进的脚步不断加快，
市场竞争的日益加剧，人们已经越来越认识到产品质量、成本和新产品的开发能力的重要性。
而模具制造是整个链条中最基础的要素之一，模具制造技术现已成为衡量一个国家制造业水平高低的
重要标志，并在很大程度上决定企业的生存空间。
我国的模具制造技术从过去只能制造简单模具已发展到可以制造大型、精密、复杂、长寿命模具。
例如：在冲压模具方面，我国设计和制造的电动机定转子硅钢片硬质合金多工位自动级进模，电子、
电器行业用的50余工位的硬质合金多工位自动级进模等，都达到了国际同类模具产品的技术水平；凹
模镶件的重复定位精度小于0.005.mm，步距精度小于0.005mm，模具成形表面粗糙度达到Ra0.4～0.1um
；零件可以互换，模具寿命可达1亿冲次；级进冲裁和叠铆相结合的技术已在高速冲床上使用，具有
自动冲切、叠压、铆合、扭角、记数分组、安全保护功能。
　　&hellip;&hellip;
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