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前言

　　本书是高职院校教师与数控企业技术人员共同编写的一本工学结合的专业英语教材，所选素材均
来自国内、外工程资料、用户手册和教材，全书内容是按照企业数控加工的典型工作任务的流程和学
生学习知识与技能的认知过程而编排的。
此次修订是为了适应不断更新的数控技术以及高等职业教育改革的需要。
　　此次修订具有以下特点：　　1．全部章节采用问题导入式、部分课文采用案例式教学方法，让
学生带着工作具体任务学习。
力求做到学习内容的宽度和深度循序渐进，删繁就简，尽量简化长难句，专业单词注有音标，图文并
茂，目的是让学生在较短时间内熟悉专业文章、工程资料和操作手册的英文表达，并积累一定数量的
专业词汇，使学生能够更直观地了解所学内容与实物的联系，培养阅读和应用数控技术原文资料的能
力。
　　2．介绍了近年来推广的快速原型技术、机电一体化技术、计算机集成制造系统、智能机器人等
先进制造技术内容，还加入了模具、汽车、航空工业等应用数控技术的相关制造业及现代虚拟制造技
术等内容，对于开阔学生的视野，了解行业动态，培养学习兴趣起到了关键作用。
　　3．本书所选英文材料全部来自英文原版资料或设备手册，用词、句型、语法结构遵循英文使用
习惯，有利于培养学生使用准确英语的习惯，避免形成“自创式”英语。
　　全书共分7单元，共28课，参考学时数为60学时。
学习重点放在阅读理解、专业词汇积累和书面翻译上。
同时，根据语言学习的特点，兼顾专业听、说能力的培养和提高，以加强对课文内容的记忆和理解，
并为对外业务交流打下一定的基础。
为巩固和拓宽学习内容，每单元都附有阅读材料。
为了便于学生自学，课文词汇表中还包括一些扩展词汇（以加黑字体表示），所有课文都附有参考译
文，同时还配有录音带供学生练习口语和正音，由来自英语母语国家的外籍教师录制。
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内容概要

　　《数控技术应用专业英语》内容是按照企业数控加工的典型工作任务流程和学生学习知识与技能
的认知过程而编排的。
一方面向学生系统地介绍目前常用的数控系统和最新技术及其实践成果，另一方面介绍大量数控技术
英语专业文章、操作与维护手册及专业术语。
主要包括数控技术的起源与发展、数控原理及系统、数控机床结构及工艺、数控编程与加工、数控机
床电气控制、现代制造技术等方面的内容。
全书共有7个单元，每单元4篇课文。
同时，每单元附有与课文内容相关的阅读材料。
《数控技术应用专业英语》还附有专业词汇表、常用专业技术缩略语词汇表和参考译文。
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VocabularyAppendix Ⅱ G code and M code for FANUC NC Milling MachineAppendix Ⅲ
AbbreviationsReference

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控技术应用专业英语>>

章节摘录

　　第三单元 数控编程基础第9课数控编程简介　　数控机床编程有以下四种方式（图9—1）：手工
编程、数字化编程、语言编程、图形编程。
　　手工编程是这四种中最为烦琐的。
它涉及确定刀具位置和指定刀具方向的数值计算。
当这些数值计算出来之后，将其记录下来并输入到机床控制单元（Mcu）。
　　数字化是常用于计算机辅助设计和制图中的一种方法，借此可对零件图进行电子扫描。
零件图被扫描后，图形上的各点被转化为x—y坐标，并存入计算机。
一旦零件图被完全扫描出来，存储在计算机中的x—y坐标就确定了该零件，可将这些坐标输入到数控
机床以产生刀具位置和运动指令。
　　语言程序类似于为任何计算机应用开发程序。
在这类程序中，类似英语的语言被用来描述刀具位置和运动，以及速度和进给速度。
此类程序输人到机床控制单元，在机床控制单元中将其翻译成机器语言后转交给数控机床的执行部件
。
　　交互式的图形自动编程系统通过启动屏幕上相应的指示，利用图形和编辑功能向计算机输入几何
形状来完成零件的成形。
同时，利用人机交互的方式指定零件将被加工的区域、加工方法以及走刀方向，输入相应的加工参数
，软件系统自动生成刀具路径程序文件。
系统动态地显示刀具的运动轨迹，为指定的数控系统生成相适应的数控加工程序，并最终将数控程序
传输到机床的数控系统。
　　最现代的、复杂的数控机床编程方法是通过使用零件的三维模型产生指导数控机床加工零件的数
据。
随着数控技术的不断发展，这种编程方法最终将比其他的方法应用更为广泛。
图9—2所示为一套数控编程系统。
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编辑推荐

　　《数控技术应用专业英语》可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高校、民办高校及本科院
校举办的二级职业技术学院数控及机械工程类专业的教学用书，也适用于五年制高职、中职相关专业
，并可作为相关工程技术人员的参考书及培训用书。
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