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内容概要

　　《普通高等教育十一五国家级规划教材：数控技术及应用专业系列·数控机床加工技术》内容以
数控加工工艺和编程所涉及的相关技术为主线，突出数控工艺设计与数控编程的联系，教材中将车、
铣各一套生产型案例的全程知识，以案例法教学分解在各个知识点的学习和与此对应的实训项目中，
突出数控工艺设计与数控编程的结合，突出各知识点学习内容和实训项|的结合，突出数控工艺技术与
编程技术的实际应用。
　　《普通高等教育十一五国家级规划教材：数控技术及应用专业系列·数控机床加工技术》以讲清
概念为前提，以强化应用为重点，为实训的展开奠定基础。
　　与《普通高等教育十一五国家级规划教材：数控技术及应用专业系列·数控机床加工技术》配套
的教材是《数控车铣削加工案例解析》。
　　《普通高等教育十一五国家级规划教材：数控技术及应用专业系列·数控机床加工技术》的编写
定位：以培训中级职业技能数控操作的能力为目标，使用 Siemens数控系统（或Fanuc数控系统）的具
体操作为基础，培养岗位适应性较强的、需求量和紧缺性较大的、具有较强数控加工操作技能和较丰
富加工工艺知识的数控工艺人员。
　　《普通高等教育十一五国家级规划教材：数控技术及应用专业系列·数控机床加工技术》可作为
高职高专数控技术以及相关专业的教材，也可作为成人教育、数控技术培训的教材，也是从事数控加
工人员继续再教育的参考用书。
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