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前言

　　为适应中等职业技术教育金属工艺学课程教学的需要，编写了金属工艺学练习册作为教学的辅助
教材。
本书与中等职业教育国家规划教材郁兆昌主编《金属工艺学》（第二版）配套使用，还参考金工网络
课程，吸纳了有代表性的少量其他练习题，也可与其他版本的金属工艺学教材配套使用。
　　与主教材中各章相对应，本书也包括机械工程材料、金属热加工基础和金属切削加工基础三篇
共20章内容。
练习题以判断题、选择题、填空题和简答题四种形式来体现教材中的知识点。
每道练习题留有空格，供学生在练习时填写。
书后附有全部练习题的参考答案。
　　本书中的1000余道练习题覆盖教材中的主要知识点；本着“经典、精炼”的选题原则精选了与生
产实际联系紧密的练习和应用题；理论性内容的练习题也尽量注重应用；根据对企业生产和中职学校
教学需求的了解，适当增加了焊接部分的题量；采用了部分技能等级鉴定的应知应会题，突出职业教
育特色。
　　本书参考答案的编写和使用是这样考虑的：　　1.每次课后学生独立完成教师布置的练习题，再
自行核对答案、加以订正，进行个性化自主学习。
　　2.教师布置作业后，每次抽查部分学生作业，作为督促学生自主学习的手段和平时考核的依据；
对超量完成作业者可给予奖励分；根据抽查情况和发现的共性问题，进行课堂讲评，克服教学中的薄
弱环节；还可弥补教师教学负担重，不能对学生作业全批全改的不足。
　　3.有些练习题的答案不是唯一的，使用时要留意。
如写出5种常用手工造型方法、零件材料的选用等，当与答案观点不同时，学生通过查资料、找老师
答疑、与同学讨论，可使学习深化。
　　4.对于判断题中错的（打×）题，学生一定要弄明白原因。
这样，就会取得钻研1题，弄懂两题的好效果。
如“车削时待加工表面与已加工表面的垂直距离称为进给量”这一结论是错误的，应是背吃刀量，而
进给量应是刀具在进给方向上相对工件的位移量。
同理，选择题中既有单选题，又有多选题，通过练习可提高学生运用知识点分析问题的能力。
　　5.如果学生在平时能做完全部练习题并及时订正，则在期末或其他考试前，可在系统复习教材后
把本书作为备考是否充分和检测的依据，并把订正的地方（学习中的薄弱环节）再复习一遍，一定会
取得较好的效果。
　　本书中的l000余道练习题是从有代表性的众多金工教材、习题集、职业资格考评培训教材的5000
多道练习题中反复比较筛选出来的，其中三分之一的题目是专为本书撰写的。
　　由于编者水平有限，书中不妥或疏漏之处在所难免，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《中等职业教育国家规划教材配套教学用书·金属工艺学练习册》与中等职业教育国家规划教材
郁兆昌主编《金属工艺学》（第二版）配套使用。
与主教材中各章相对应，《中等职业教育国家规划教材配套教学用书·金属工艺学练习册》也包括机
械工程材料、金属热加工基础和金属切削加工基础三篇共20章内容。
《中等职业教育国家规划教材配套教学用书·金属工艺学练习册》中的1000余道练习题以判断题、选
择题、填空题和简答题四种题型覆盖教材中的主要知识点。
每道练习题留有空格，供做练习时填写。
书后附有全部练习题的参考答案，便于学生进行个性化自主学习。
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章节摘录

　　一、判断题（对的打√，错的打×）　　1.热处理是采用适当的方式对金属材料或工件进行加热
、保温和冷却，以获得预期的组织结构与性能的工艺。
（　　）　　2.热处理在机械制造中应用很广，汽车、拖拉机中有70％～80％的零件要进行热处理。
（　　）　　3.对钢进行热处理的目的是为了获得细小、均匀的奥氏体组织。
（　　）　　4.热处理按目的与作用不同，分为退火、正火、淬火和回火。
（　　）　　5.常用的热处理加热设备有箱式炉、台车式炉、井式炉、盐浴炉等。
（　　）　　6.如果加热时奥氏体晶粒是细小的，热处理后钢的强度、塑性、韧性较高。
（　　）　　7.奥氏体的形成分为奥氏体晶核的形成与长大、残余渗碳体的溶解、奥氏体均匀化等阶
段。
（　　）　　8.任何成分的钢加热到A，以上温度时，都要发生珠光体向奥氏体的转变。
（　　）　　9.钢的碳质量分数越高，其淬火加热温度越高。
（　　）　　10.淬火加热温度过高，钢易产生氧化、脱碳、变形、开裂等缺陷。
（　　）　　11.冷却是热处理的关键工序。
成分相同的钢，奥氏体化后采用不同方式冷却，将获得不同的力学性能。
　　、（　　）　　12.将过冷奥氏体等温转变结果在温度一时间坐标图上绘制成曲线，称为过冷奥氏
体等温转变图，又称“C曲线”。
（　　）　　13.完全退火可用于过共析钢，降低硬度，便于切削加工。
（　　）　　14.球化退火主要用于亚共析钢。
（　　）　　15.去应力退火过程中，钢的组织在不断变化。
（　　）　　16.为了消除部分碳素工具钢组织中存在的网状渗碳体，可采用球化退火。
（　　）　　17.马氏体临界冷却速度是工件淬火时可抑制非马氏体转变的冷却速度低限。
（　　）　　18.淬透性好的钢淬火后硬度一定高，淬硬性高的钢淬透性一定好。
（　　）　　19.碳素钢无论采用何种淬火方法，得到的组织都是硬度高、耐磨性好的马氏体。
 （　　）　　20.工件淬火冷却至室温后残存的奥氏体称为残留奥氏体，它的存在使淬火钢强度、硬度
降低。
（　　）
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编辑推荐

郁兆昌主编的《金属工艺学练习册》与中等职业教育国家规划教材郁兆昌主编《金属工艺学》（第二
版）配套使用，还参考金工网络课程，吸纳了有代表性的少量其他练习题，也可与其他版本的金属工
艺学教材配套使用。
    与主教材中各章相对应，本书也包括机械工程材料、金属热加工基础和金属切削加工基础三篇共20
章内容。
练习题以判断题、选择题、填空题和简答题四种形式来体现教材中的知识点。
每道练习题留有空格，供学生在练习时填写。
书后附有全部练习题的参考答案。
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