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内容概要

本书以眼镜制作和测量有关的临床技术为重点，共计16章，在第一至第五章和第十章中，针对临床实
践的需要，简要介绍了球镜、柱镜和棱镜的有关基本理论和镜片材料及镀膜的基本知识，在其余的十
余章中，分类分块讲解了各种相关的检测和制作技术，包括相关眼部参数测量（如瞳距测量），相关
镜片测量参数（如镜片后顶点度）以及相关镜片和镜框识别参数。
本书按工作的步骤和流程详细阐述了镜片制作技术，包括镜片移心、磨边、装配、染色、配发、调整
等技术和基本技巧，为强调和突出其技术训练特性，在这些技术章节后还配备了实习指导。
本书对眼镜技术领域发展较快的新技术如渐变多焦点镜片技术进行了重点阐述。
为配合对眼镜质检内容的理解，书后附有相关的国家标准。
    本书以适应社会需求为目标，并与相应国家职业资格标准相衔接，可作为高职高专眼视光技术专业
的教材，还可作为本专业从业人员（包括验光师、配镜师）的培训用书，并可供眼科医师、眼保健工
作者参考。
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眼镜的加工制作　第八节 渐变多焦点眼镜的加工制作　第九节 应力仪的使用　第十节 实习：眼镜加
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