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前言

　　本书是教育部推荐的数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材之一，是根据《中
等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》中核心教学与训练项目的基本
要求，并参照相关的国家职业标准和行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准编写的。
　　本书在编写过程中力求体现以下特色：　　1.以中等职业学校数控技术应用专业毕业生职业岗位
群的岗位标准为依据，以&ldquo;必需、够用&rdquo;为原则确定教学课题，在教材的内容和结构上体
现理论一实践无界化的教学思想。
　　2.教学内容综合化。
本书紧紧围绕提高钳工实践动手能力的原则选择教学内容，删除了传统教材中有关原理的阐述，将机
械制图、金属材料与热处理、钳工工艺学等课程的内容进行了优化组合，体现了以学生为本位
，&ldquo;教、学、做合一&rdquo;的职教思想。
　　3.突出直观性。
本书围绕钳工教学实训的项目删繁就简，大量运用了与实际操作相关的插图和图表等形式，突出教材
内容的直观性、实用性和综合性，达到理论联系实际及学以致用的目的，尽量做到与职业需求接轨。
　　4.采用项目教学编写方式。
教学过程中可以分组、分层次地实施教学，每个项目教学结束后进行教学考核，使教学在师生教与学
互动的过程中进行。
　　本书由北京市汽车工业学校闻健萍任主编，并编写了项目一（钳工技能基础训练）和项目二（钳
工基本技能操作实训）的内容；由静恩鹤任副主编，并编写了项目三（钳工技能综合实训）的内容；
田耘绘制了部分插图。
北京齿轮厂李秉玲编写了项目二和项目三的部分内容。
全书由闻健萍统稿。
　　教育部聘请清华大学李家枢和洛拖集团职业高中蒋增福审阅了本书，并提出了许多宝贵意见。
本书在编写过程中还得到了北京市教科院袁晓、苏永昌及高等教育出版社的有关领导及兄弟学校有关
领导和教师的帮助。
在此一并表示感谢。
　　由于编者的水平及时间有限，书中不足和错误之处难免，恳请读者提出宝贵意见和建议。
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内容概要

　　《钳工技能训练》是教育部推荐的数控技术应用专业领域技能型紧缺才培养培训系列教材之一，
是根据教育部办公厅、国防科工委办公厅、中国机械工业联合会颁发的《中等职业学校数控技术应用
专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》中核心教学与训练项目的基本要求，并参照相关的国家
职业标准和行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准编写的。
《钳工技能训练》主要内容有：钳工技能基础训练、钳工基本技能（划线、锯削、錾削、锉削、钻孔
、扩孔、锪孔、铰孔、攻螺纹和套螺纹等）操作实训、钳工技能综合实训等。
　　《钳工技能训练》可作为中等职业学校数控技术应用专业及相关专业的教学用书，也可作为钳工
岗位培训和相关技术工人的自学参考书。
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章节摘录

　　①使用前，应先把千分尺的两个测量面擦干净，转动测力装置，用试验棒校对零位，检验量具是
否准确。
使两测量面接触，此时活动套简和固定套筒的零刻度线应对准。
　　②测量前，应将零件被测量面擦干净，不能用千分尺测量带有研磨剂或粗糙的零件表面。
　　③测量时，左手握千分尺尺架上的绝热板，右手旋转测力装置，使测量表面保持一定的测量压力
。
　　④为了避免损坏千分尺，绝不允许通过旋转活动套筒（微分筒）来夹紧被测量面。
　　⑤应使测量杆与被测尺寸方向一致，不可歪斜，并保持与测量表面接触良好。
　　⑥为了减少测量杆表面的磨损，使用千分尺测量零件时，最好在测量中读数，测量完毕经放松后
，再取下千分尺。
　　⑦读数时，不要读错主尺上的0.5 mm。
　　⑧千分尺使用后应及时擦净放入盒内，避免碰撞损伤而影响其精度。
　　3.万能角度尺的读数练习　　万能角度尺是生产中常用来测量角度和锥度的量具。
按游标的测量精度可分为2&rsquo;和5&rsquo;的两种，其读数机构由刻有基本角度线的尺身（主尺）和
游标（副尺）组成，游标可在尺身上来回移动。
万能角度尺的结构和保管如图1&mdash;3所示。
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编辑推荐

　  其他版本请见：《技能型紧缺人才培养培训系列教材：钳工技能训练》
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