
第一图书网, tushu007.com
<<机修钳工实习与考级>>

图书基本信息

书名：<<机修钳工实习与考级>>

13位ISBN编号：9787040167252

10位ISBN编号：7040167255

出版时间：2005-1

出版时间：高等教育出版社（蓝色畅想）

作者：蒋增福

页数：343

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机修钳工实习与考级>>

前言

　　为贯彻落实“全国职业教育工作会议”精神，满足劳动力市场对技能型人才的需求，根据教育
部2003年12月颁发的《中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》中核
心教学与训练项目的基本要求，并参照相关的国家职业标准和行业的职业技能鉴定规范及中级技术工
人等级考核标准，结合中国职业教育的特点和教学目标，编写了《机修钳工实习与考级》一书。
　　本书紧紧把握职业教育的方向和培养目标，严格按照新的国家职业标准对钳工入门及中级机修钳
工的要求编排内容。
在教材的编写过程中，正确处理理论知识与技能训练的关系及所学本领与职业技能鉴定考核的关系；
充分贯彻以技能训练为主线，着重提高学生操作技能的原则。
为满足不同地区、不同层次学生对实习的需要，本书在技能训练的内容安排上富有弹性，在保证教学
目标的前提下积极培养学生的创新能力。
本书还具有向较高职业资格等级及第二职业能力方向发展的空间，使条件较好的学生有充分发挥自己
潜能的余地。
　　本书在理论知识的编排中以够用为度，技能训练以生产实用为本，具有针对性、实践性和广泛的
适应性。
为使学生具有适应第一职业的能力，本书在考证综合练习中，还按照职业技能鉴定考核的命题格式、
命题范围及命题的难易程度，精心编排了理论知识试题和技能考核试题。
理论知识试题附有参考答案，技能试题附有评分标准。
　　本书力求以最小的篇幅、精练的语言，由浅入深地讲述钳工入门及中级机修钳工应掌握的理论知
识和应会的操作技能，使学生易学、易懂、易记、易用，完全能满足教学大纲的要求和职业技能鉴定
考核的需要。
本书不仅可作为中等职业学校、职业技术院校机械类专业教材，还可作为各类院校学生考取初、中级
机修钳工国家职业资格等级证的培训教材，并可作为职工的岗位培训、职业技能鉴定培训和自学用书
。
　　全书由蒋增福、张红斌、崔丽霞、谢立宇、蒋静玮、王永琳编写，蒋增福任主编。
　　教育部聘请清华大学李家枢和陕西工业职业技术学院王希平审阅了本书，他们对本书提出了很多
宝贵建议。
此外，在本书编写过程中，得到了中国第一拖拉机集团教育培训中心领导的大力支持；得到了《机修
钳工国家职业标准》编写专家组组长孙彬年总工程师的大力帮助。
编者在这里一并致谢。
　　由于编者水平有限，书中不足之处在所难免，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《机修钳工实习与考级》是教育部推荐的数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教
材之一，是根据教育部2003年12月颁发的《中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养
培训指导方案》中核心教学与训练项目的基本要求，并参照相关的国家职业标准和行业的职业技能鉴
定规范及中级技术工人等级考核标准编写的。
《机修钳工实习与考级》主要内容有：机修钳工基础知识，基本技能训练，设备修理的基本知识，机
床主要组成部分的修理与装配，机床设备的修理与检验和考证综合练习等。
《机修钳工实习与考级》可作为中等职业学校数控技术应用专业及相关专业的教学用书，也可作为有
关行业的岗位培训教材。
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床的检验与保养课题三 z5125型立式钻床的修理与检验课题四 CA6140型卧式车床的修理与检验课题五 
机床安装与机床常见故障复习思考题第七章 考证综合练习课题一 初级工考证综合练习课题二 中级工
考证综合练习参考文献
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章节摘录

　　3．装配工作的组织形式　　装配的组织形式随产品的生产类型、复杂程度和技术要求的不同而
不同。
机器制造中产品的生产类型及装配的组织形式有以下几种形式。
　　（1）单件生产时装配的组织形式　　单件生产时，产品基本上不重复，装配工作常在固定地点
由一个工人或一组工人完成。
这种装配组织形式对工人的技术要求较高，装配周期较长，生产效率较低，如夹具、模具的装配，多
属于这种装配组织形式。
　　（2）成批生产时装配的组织形式　　在一定的时间内，成批地制造出相同的产品，这种生产方
式称为成批生产。
成批生产时，装配工作通常分为部件装配和总装配，每个部件由一个工人或一组工人来完成，然后进
行总装配。
如机床的装配，一般属于这种装配组织形式。
　　（3）大批大量生产时装配的组织形式　　产品的制造数量很庞大，每个工作地点经常重复地完
成某一工序，并且具有严格的生产节奏性，这种生产方式称为大批大量生产。
大批大量生产时，把产品的装配过程划分为部件、组件装配。
每一装配工序只由一个工人或一组工人来完成，只有当所有的工人都按顺序完成了自己负责的装配工
序后，才能装配出产品。
在大批大量生产中，其装配过程是有顺序地由一个或一组工人转移给另一个或另一组工人。
这种转移可以是装配对象的移动，也可以是工人的移动，通常将这种装配的组织形式称作流水装配法
。
由于流水装配法广泛地采用了互换性原则，并且使装配工作程序化，因此，装配质量好、装配效率高
，是一种较先进的装配组织形式。
如汽车、拖拉机的装配，一般属于这种装配组织形式。
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