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内容概要

　　《数控特种加工技术》是高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材
之一。
《数控特种加工技术》内容包括：数控特种加工概述、数控电火花加工、数控电火花线切割加工、数
控电化学加工、数控激光加工、超声加工、数控射流加工、电子束加工、离子束加工、化学加工及复
合加工。
《数控特种加工技术》适合作为各类高等职业技术学院、部分普通高等院校二级学院数控技术应用专
业技能应用型人才培养的教材，也可作为中高级职业资格与就业培训的参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   （1）电解液的电导率σ对重复精度的影响 导致电导率变化的因素有电解液的成分
、质量分数、温度等。
当电解液的种类一经选定，在加工时应保持电解液的质量分数基本不变，并尽可能地把温度变化控制
在较小的范围内。
目前，生产中电解液的温差可控制在±1℃的范围内。
使用热交换器和适当增大电解液池容量，都有利于减小电解液温度的波动。
对于NaNO3和NaClO3这类钝化性电解液来说，温度和质量分数的变化对平衡间隙和重复精度的影响
更大，更需要严格控制。
 除需要严格控制温度和质量分数外，有些电解液在使用过程中还会出现pH值的改变（如NaNO3）或
氯离子增加（如NaClO3）。
pH值变化和氯离子的增加都会影响电导率、电流效率和间隙电压。
因此，在使用这类电解液时，还要控制电解液的pH值和氯离子质量分数，以便达到较高的重复精度。
 （2）间隙电压UR对重复精度的影响 当工件材料、电解液成分、质量分数、温度、流速都保持相对稳
定时，间隙电压主要受加工电压的影响，这时控制加工电压U就能保持间隙电压的相对稳定。
加工电压U是由电解加工的电源提供，如采用晶闸管电源，稳压的精度应在1％左右。
 （3）进给速度Vc对重复精度的影响 在加工过程中，进给速度要稳定，不因其他因素而改变；低速时
，不应产生爬行。
具体来说，机床的进给速度变化率应小于5％。
 （4）间隙内电解液流速对重复精度的影响 电解液在加工间隙内的流速由电解液的进口压力和出口背
压决定，当流速稳定时，阳极的极化程度和间隙内的电阻分布就能够保持相对稳定，重复精度就高。
随着电解液中的金属氢氧化物的增加，电解液的粘度增大，流速就会降低，并进一步影响到间隙内的
电导率和阳极的极化程度，从而使复制精度降低。
因此，在批量工件加工时，电解液中的金属氢氧化物的含量应控制在4％以内。
 4.提高电解加工精度的途径 由前面的分析可知，影响电解加工精度的因素是多方面的，包括工件材料
、工具阴极材料、加工间隙、电解液的性能以及电解直流电源的技术参数等。
目前，生产中主要从改进电解液性质、减小加工间隙、改变电源特性等几方面入手来提高电解加工精
度。
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编辑推荐

《高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材:数控特种加工技术》是高等
职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材之一。
《高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材:数控特种加工技术》适合作
为各类高等职业技术学院、部分普通高等院校二级学院数控技术应用专业技能应用型人才培养的教材
，也可作为中高级职业资格与就业培训的参考用书。
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