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前言

　　本教材根据高职高专模具设计与制造专业的培养目标和教学大纲要求而编写。
　　实践证明，理论联系实际的教学，才是最为有效的教学。
但是，长期以来，塑料模具结构图册书籍一直比较匮乏。
目前，社会上公开发表的塑料模具图册，不是时间太久，某些技术及标准早已过时，跟不上现代技术
发展形势要求，就是一本图册上的模具技术的深浅程度区分不大，不便于教学使用。
广大师生翘首以盼有一本得心应手的、内容广泛、实用、有先进性的塑料模具图册，借以参考学习。
本书编者所做的努力正是希望填补教学中的这一缺憾。
　　本书总共选编塑料模具结构图87例。
其主要特色是，以应用最多的注塑模具为主，有少部分压制模具和传递模具，这些模具均为生产中的
实用模具。
为方便读者阅读，部分国外模具的原图在保持设计结构不变的前提下，编者对其表达方法作了少许处
理；除了注重各类典型模具结构外，本书同时注意反映富有创新意义的新结构，突出针对性和应用性
，每一副模具图都作了较为详细的“特点”和“工作原理”说明，最后还编排了有全套模具图纸的设
计图例，全书内容由浅入深；除了目录外，本书特地提供了内容索引，以便读者从多个视角去认识一
副模具，或针对某一结构特征找到更多的模具图作设计参考。
　　本书由成都电子机械高等专科学校阎亚林主编，由四川大学申开智主审。
编写分工如下：目录、内容索引、图7～8、图13～21、图37、图40、图44～54、图62～74由成都电子机
械高等专科学校阎亚林编写；图1～6、图9～12、图27～36、图38～39由成都电子机械高等专科学校彭
志平编写；图22～26、图41～43、图55～61、图75～79由成都电子机械高等专科学校黄晓燕编写；图80
一87由河南机电高等专科学校杨占尧编写。
　　本书虽是高职高专模具设计与制造专业用教材，亦可供大学本科院校相近专业的师生，以及从事
模具设计、制造和使用的工程技术人员及工人参考。
　　本书在编写过程中得到各兄弟院校、企业和科研单位等同仁的帮助，我的许多学生为图纸绘制做
了大量的工作，在此一并表示衷心的感谢。
同时，特别感谢申开智教授在百忙之中对全书图纸及文字逐一作了仔细地审阅，并提出了许多宝贵意
见和建议，使本书的编写质量得到了良好的保证。
　　由于时间仓促、水平有限，错误和欠妥之处在所难免，恳请广大教师读者批评指正。
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内容概要

本书是新世纪高职高专教改项目成果教材，是专门针对高职高专院校的模具设计与制造专业的塑料模
设计课程教学编写的辅助教材。
阅读本书，不仅能够帮助读者更好地理解和掌握各种塑料模的设计方法，而且可以开阔眼界、拓展知
识，提高应用与创新能力。
    本书共选编塑料模具87例，以应用最多的注塑模具为主，部分为压制模具和传递模具。
本书既注重典型模具结构，又反映富有创新意义的设计，突出针对性和应用性，内容由浅入深，每一
副模具都作了较为详细的“特点”及“工作原理”说明，并提供了一副模具的全套设计图纸。
    本书是高职高专模具设计与制造专业用教材，亦可供大学本科院校相近专业的师生，以及从事模具
设计、制造和使用的工程技术人员及工人参考。
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书籍目录

前言1.大棘轮注塑模2.骨架形螺纹管注塑模3.按键注塑模4.玩具电话机注塑模5.喷灌管件组合注塑模6.锥
齿轮注塑模7.药瓶盖注塑模8.盘连接件注塑模9.多格盒注塑模10.插针盘注塑模11.矩形后盖注塑模12.一
次性注射器塞杆注塑模13.照明设备注塑模14.长药片管注塑模15.液体计量筒注塑模16.花盆注塑模17.抽
样管注塑模18.座注塑模19.盖注塑模20.窥视镜热流道注塑模21.分线盒注塑模22.长轴杆注塑模23.斜齿轮
注塑模24.顶块注塑模25.壳件注塑模26.摩托车尾灯罩注塑模27.彩色电视机前框注塑模28.表盖注塑模29.
收音机外壳注塑模30.盖注塑模31.带轮注塑模32.瓶盖注塑模33.活动圈注塑模34.盒件注塑模35.盖板注塑
模36.钳柄注塑模37.废纸篓注塑模38.盒盖注塑模39.圆盖注塑模40.餐桌椅注塑模41.方罩壳注塑模42.线圈
高骨架注塑模43.骨架注塑模44.线圈骨架注塑模45.线圈架注塑模46.字球注塑模47.绕线筒注塑模48.套管
注塑模49.喷头壳注塑模50.斜插座注塑模51.卫生刷主体件注塑模52.眼镜框注塑模53.直角弯头注塑模54.
吸尘器弯管连接头注塑模55.电话机手柄注塑模56.六角螺母注塑模57.四孔螺盖注塑模58.螺纹盖注塑
模59.唧筒注塑模60.支架型槽轮注塑模61.薄转盘注塑模62.外壳注塑模63.天线零件注塑模64.密封件注塑
模65.压圈注塑模66.垫圈簧片注塑模67.计算机套色按钮注塑模（一）67.计算机套色按钮注塑模（二
）68.水龙头把手双色注塑模69.弯管螺母注塑模（一）69.弯管螺母注塑模（二）70.三聚氰胺塑料盘注
射—压制模具71.多型腔注射—压制模具72.单型腔温流道热固性塑料注塑模73.骨架多层注塑模74.托盘
热流道多层注塑模75.压环压模76.双层环套压模77.基座压模78.含嵌件螺杆件压模79.端钮盒压模80.装置
板压模81.底座压模82.套传递模83.连接块传递模84.接线架传递模85.骨架传递模86.基座传递模87.滑轮注
塑模（含零件图）《塑料模具图册》内容索引主要参考文献
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章节摘录

　　特点：制品为长径比较大的管形制品。
为了防止型芯偏斜，该模具在管口端相对两个位置进料，并采用潜伏式浇口使其在模内自动切断，不
需要修剪浇口。
为保证熔料流到管底部以前细长型芯保持在应有的位置，该模具还特地设置了卞方设有碟形弹簧23的
活动型芯22，活动型芯22上的圆锥凸台压人型芯镶块19端面深约0.5 mm的圆锥形凹孔里。
该模具将型芯设在定模，制品是从定模方向推出的。
　　工作原理：注射时，一旦塑料流到型腔底部，并且充满凸台周围的环形空间，注射压力就克服碟
形弹簧的作用力，使活动型芯22后移管底厚度大小的距离，塑料充满型腔整个底部。
活动型芯中间的排气杆排除型腔中被压缩的气体以确保制品底部中央的塑料很好融合。
开模时，碟形弹簧协助制品从型腔中脱出，并切断潜伏式浇口，制品留在型芯镶块19上。
在开模行程的最后阶段，动模板6拉动拉杆3，拉杆3带动推件板8从型芯上推出制品。
推件板最初动作时就将流道凝料从带沟槽的拉料杆上推落。
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