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前言

　　本书是根据教育部2001年颁发的《中等职业学校机械加工技术专业教学指导方案》中主干课程《
极限配合与技术测量教学基本要求》，并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核
标准编写的中等职业教育国家规划教材。
　　“极限配合与技术测量”是一门实践性强、应用广、技术知识含量较高的专业基础课。
在编写中遵循理论教学以应用为主的原则，实训内容着眼于实践。
全书采用了最新的国家标准，内容尽可能做到少而精，表述上力求通俗易懂。
本书共六章，建议课时分配如下，供参考使用。
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内容概要

　　《极限配合与技术测量（机械加工技术专业）》是根据教育部2001年颁发的《中等职业学校机械
加工技术专业教学指导方案》中主干课程《极限配合与技术测量教学基本要求》，并参照有关行业的
职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准编写的中等职业教育国家规划教材。
　　《极限配合与技术测量（机械加工技术专业）》主要包括理论教学和实训教学两大部分。
理论教学内容有：极限配合与技术测量概述、孔和轴尺寸的极限与配合、技术测量基础、形状和位置
公差、表面粗糙度、技术测量。
实训内容有：用径百分表测量内孔直径、平面度误差的测量、用齿轮游标卡尺测量圆柱直齿轮齿厚、
用三针法测量螺纹中径。
《极限配合与技术测量（机械加工技术专业）》注重于实际应用，用通俗的语言介绍新标准的规定，
阐述误差检测的原则和方法，力求理论和实际结合。
　　《极限配合与技术测量（机械加工技术专业）》可作为中等职业学校机械加工技术专业教材，也
可作为相关行业岗位培训教材或自学用书。
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