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前言

　　本书是根据教育部2001年颁布的中等职业学校数控技术应用专业主干课程“数控加工技术”教学
基本要求编写的，是中等职业教育国家规划教材。
　　本教材的主要特点是：　　1．根据中等职业教育的培养目标、教学要求和教育特点，教材将数
控加工必备的金属切削加工基本知识、夹具设计与使用基本知识、工艺规程编制基本知识、数控加工
程序编制基本知识、特种加工基本知识和机械加工质量分析基本知识融为一体，以培养学生运用知识
的能力、实践操作能力和改革创新的能力。
　　2．采用模块式课程结构，对学生必须掌握的基本知识、基本理论和基本技能，作为必修的基础
模块，放在每章内容的前面，并对有些偏而深的内容，适当地降低了理论要求。
同时，规定了拓宽和加深的选学内容，在教材中用*号表示，以便根据不同学校的教学需要，灵活选
用。
　　3．教材体现了数控加工工艺方面的新知识、新技术，全面贯彻了最新的技术制图标准以及其他
相关的国家新标准，反映了加强实践能力训练的新方法。
　　4．深化课程改革，重视中等职业教育特点，采用新的课程体系和编排次序，突出重点，讲求实
用，理论联系实际，符合学生的认知规律，方便教与学。
　　本教材体系完整、取材适当、插图醒目，较好地体现了科学性、先进性、系统性和适用性，体现
了中等职业教育的特色，能满足生产第一线对高素质劳动者的培养需求，符合中等职业教育的现状和
今后的发展需要。
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内容概要

　　《数控加工技术（数控技术应用专业）》是根据教育部2001年颁布的中等职业学校数控技术应用
专业教学指导方案，并参照有关行业的职业技能鉴定规范及中级技术工人等级考核标准编写的。
《数控加工技术（数控技术应用专业）》主要内容包括绪论、数控加工基本知识、数控加工方法、数
控机床夹具、数控加工工艺和机械加工一质量等。
　　《数控加工技术（数控技术应用专业）》可作为中等职业学校数控技术应用专业教材，也可作为
相关行业岗位培训教材或自学用书。
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章节摘录

　　近年来新材料不断出现，材料的品种猛增，其强度、硬度、耐热性等不断提高。
新材料的迅猛发展对机械加工提出新的挑战。
一方面迫使普通机械加工方法改变刀具材料、改进所用设备；另一方面对于高强度材料和特硬、特脆
、特殊性能材料的加工，要求应用更多的物理、化学、材料科学的现代知识来开发新的制造技术。
这是促使很多特种加工方法出现的主要原因。
近几十年来发展了一系列特种加工方法，如电火花加工、电解加工、超声波加工、电子束加工、离子
束加工以及激光加工等，这些加工方法突破了传统的金属切削方法，使机械制造工业出现了新的面貌
。
在一般材料的加工方法中，机械加工仍然占有重要地位。
传统的机械加工精度，也随着采用新技术、新工艺、新设备和新的测量技术而在不断提高。
提高机械加工精度的主要措施有：　　（1）开发新的机械加工工艺方法，例如目前创造出的单刃金
刚石刀具精密、超精密车削及铣削新工艺；　　（2）新型刀具材料的研制和应用，例如应用涂层硬
质合金、聚晶立方氮化硼和人造金刚石等材料；　　（3）研究超精密加工机床，例如采用空气轴承
，具备低速进给机构和微量进刀机构，具有优越的抗热和抗震特性等。
　　发展机械制造工业，必须提高工艺水平、装备水平、检测水平、操作水平和工艺管理水平。
而提高工艺水平的核心是装备（包括检测装备）水平的提高，工艺水平最终体现在装备上；操作水平
也随着装备水平的高低而变化，装备水平愈高对工人操作水平依赖程度就愈低。
工业发达国家积极采用数控机床，以解决熟练工人的缺乏，先进的技术装备可以促进管理水平的提高
。
我国目前对数控机床的需求日益增加，我们要尽快开发自己的数控机床产品，增加数控机床的产量，
提高技术性能，以满足国内市场的需要，从而较快地缩短与一些先进国家的差距。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


