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内容概要

　　《金属工艺学（机械类）》是为了适应21世纪职业技术教育发展的需要而编写的《金属工艺学》
系列教材之一。
　　《金属工艺学（机械类）》共25章,主要内容包括金属材料与机械制造过程概述、金属的性能、金
属的晶体结构与结晶、铁碳合金、非合金钢、钢的热处理、低合金钢与合金钢、铸铁、有色金属及其
合金、非金属材料、金属的腐蚀及其防护方法、铸造、锻压、粉末冶金、焊接、材料选择与毛坯加工
方法分析、切削加工基础知识、切削机床的基础知识、各种表面的加工方法、特种加工与数控加工简
介、机械加工工艺过程的制定、表面处理技术简介、产品质量的检验和控制、装配、产品经济性分析
等。
　　《金属工艺学（机械类）》主要面向高等职业技术教育的工程技术类相关专业的学生。
此外,还可作为职工培训用教材。
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章节摘录

版权页：插图：二、毛坯的质量检验毛坯是零件制造的第二个阶段，其质量直接影响产品最终的性能
。
因此在毛坯制成之后都应进行检验，发现缺陷及早剔除，并且要尽快查明缺陷产生的原因。
毛坯质量检验主要有锻件缺陷检验、铸件缺陷检验和焊件缺陷检验等。
重要的锻件可用流体渗透法或磁粉探伤法检查表面缺陷，用超声波探伤法检查内部缺陷。
铸件通常用金相检验或目检。
对于焊件，其表面裂纹用液体渗透和磁粉探伤法检验；其内部焊缝缺陷采用超声波探伤法。
对承受压力的铸件或贮存流体的焊接压力容器等，除进行无损检验外，还要进行致密性试验，以确保
安全。
常用的检验方法有水压试验、气压试验和煤油试验等。
另外，锻件、铸件和焊件毛坯还应进行尺寸、形状和内部组织等检验，这些项目常用普通量具和分析
仪器进行检测。
三、热处理缺陷及常用的检查方法零件在热处理过程中，由于加热与冷却不均匀以及加热时与空气直
接接触，因此在操作过程中很容易产生诸如过热与过烧、氧化与脱碳、硬度不足与软点、变形与开裂
、组织不良等缺陷。
其中脱碳、过热、过烧、组织不良等缺陷可以采用金相分析法进行检验；硬度不足与软点缺陷一般都
采用硬度计进行检验；变形缺陷则可以采用目测或千分尺等量具进行检验；开裂缺陷可以采用目测、
金相观察以及无损探伤等方法进行检验。
四、机械加工缺陷及常用的检验方法零件在机械加工过程中，冷却不及时、存在的毛刺及操作不当等
都会造成烧损与拉伤等缺陷，这些缺陷可用目测检验。
其他由于定位、夹具等使被加工零件产生的尺寸误差、形状误差、位置偏差、表面质量降低等，这些
缺陷需要根据图样要求用游标卡尺、千分尺等工具和仪器来检验。

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<金属工艺学>>

编辑推荐

《金属工艺学》是高等职业教育教材之一。
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