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前言

服装制板在服装工业生产中起着重要的作用，它是产品由设计构想到成批投产过程中的关键环节，也
是技术性较强的一项工作。
目前，一些有关服装制板的书籍，多偏重理论方面的论述，使初学者难以理解和掌握。
还有一些书籍，将服装制板技术与零活裁剪工艺相提并论，过于简单地介绍工业制板，使制出的服装
样板不能在工业批量化生产中使用。
针对目前国际、国内服装技术市场对制板技术人员的需求，服装院校相继开设了服装制板课程，以适
应社会服装市场对专业技术人员的需求。
本书是在自己多年的教学与实践的基础上编著的。
由于服装工业制板的专业性较强，对制图的要求很高，因此本书从制图工具入手，介绍了人体测量、
服装号型、体型分类、以及原型构成的基本原理。
并分别以一件产品为例，从造型设计到平面设计，直至工业套板的制作完成，用大量的图示，阐述了
工业制板与放码的全过程，目的在于使学生理解和掌握服装制板与放码的基本规律和方法，以便在实
践中举一反三，以不变应万变。
本书由北京市朝阳区职业教育中心高级工艺师陈奕老师审阅，特在此表示衷心感谢。
由于时间匆促，加之水平有限，不尽完善或错漏之处在所难免，恳请广大师生、同仁不吝指教，以便
在修订时改进和完善。
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内容概要

本书为中等职业学校服装类专业教育部规划教材辅助用书。
全书内容共分7章,包括:工具与用品、人体测量与号型、工业制板与放码知识、裙的造型定位与工业制
板的方法、裙型工业套板列缩放方法、女上装造型定位与工业制板方法、女上装工业套板系列缩放方
法等。
    本书前3章为专业基础知识,后4章介绍了工业制板与缩放板的程序和方法,尤其是对服装原型的构成、
原型的多种制图方法作了较为详尽的介绍。
全书注重原理的阐述及方法的运用,文字简明,配有大量图示,操作性较强。
    本书适用于各级各类服装专业教学使用。
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书籍目录

第一章 工具与用品  第一节 测体工具  第二节 制板工具  第三节 缝制工具第二章 人体测量与号型  第一
节 人体测量  第二节 体型分类  第三节 服装号型第三章 工业制板与放码知识  第一节 工业制板的概念  
第二节 工业服装整体制作流程  第三节 工业制板纸样的类别  第四节 工业制板中的注意事项  第五节 材
料知识  第六节 规格系列放码的概念  第七节 号型规格系列放码专用术语  第八节 工业套板的保管及使
用  第九节 工业制板专用符号第四章 裙的造型定位与工业制板的方法  第一节 裙的造型定位  第二节 裙
的工业制板——第一工程  第三节 裙常见的毛病及处理方法  第四节 试制样衣，整理基础纸样  第五节 
裙的工业制板——第二工程第五章 裙型工业套板系列缩放方法  第一节 服装工业用板的缩放  第二节 
裙原型的缩放方法  第三节 裙原型样板的扩大与缩小  第四节 工业样板的缩放方法  第五节 统计产品原
材料的耗料率第六章 女上装造型定位与工业制板的方法  第一节 原型的概念  第二节 原型构成的平面
分析  第三节 各种原型平面制图的方法  第四节 原型立体构成  第五节 袖型的制定方法  第六节 服装原
型假缝试穿及其体型补正  第七节 女上装造型定位  第八节 女上装工业制板——第一工程  第九节 女上
装工业制板——第二工程第七章 女上装工业套板系列缩放方法  第一节 女上装原型缩放方法  第二节 
身型、袖型原型样板的扩大与缩小  第三节 刀背式圆摆短上衣工业样板的缩放方法
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章节摘录

插图：第三章工业制板与放码知识第一节工业制板的概念工业制板是针对现代社会的服装工业生产时
装化的要求，使工业产品在投产之前能够准确定位，在投产之中有可靠的技术依据，使投产的成衣产
品符合“品牌”的要求，符合“市场尺码”的需求。
这就要求制板技术人员具备较高的文化素质和艺术修养。
不但要精通服装工艺，而且要能够完美地表达出设计师的设计意图；既能运用较高的技术来创作出美
的服装造型，又能制出机能性很强、覆盖率较高的工业服装样板，以顺应市场的潮流。
见图3—1。
工业制板是服装产品在生产制作前的技术依据，它起着“模具、图样、型板”的作用，是一门专业性
较强的技术，必须经过严格规范的训练，才能在这门专业上有所成就。
工业制板在制图学科中，可归位于弹性较强的一类，必须在制板尺度上特别讲究精确，而在板型定位
上又较为灵活多变，绝不可生搬硬套某种“公式”。
在实际制板工作中，常让人感到困惑的是：一件产品造型，尺寸相同，而交由两位不同的制板人员绘
制板型，两套板型各不相同，制成的两件样衣竟会有完全不同的感觉与品味。
其原因，不外乎两制板人员在制板技术上水平有差异。
因此，对于制板人员来说产品造型给人的感觉和印象是非常重要的，良好的感觉需要经过严格的技术
训练，纯熟的技能在于平时多学、多练、多动脑观摩分析。
制板人员只有具备良好的审美基础，才能在实践中制出令人赏心悦目的产品型板。
工业制板是提高产品品味不可忽视的技术手段。
一般人简单认为制板就是按照“定单”尺码，制成大样即可。
其实，制板工作是继设计师意图实施的再创作过程，是从技术上对设计意图的完善。
因此，工业制板的技术内涵是创意，而不是复制。
一、产品设计的三个方面通常所说的“产品设计”是一个综合性的概念，对于服装产品更不例外。
产品设计是设计人员将构思变为成品的全过程。
按照具体的工作内容，应分为造型设计、样板设计、工艺设计三个方面。
（1）造型设计：是指款式的构成、材料的选定、色彩的搭配等以造型效果图的形式表现出来。
造型设计是形象思维表达出来的视觉艺术，所设计的造型应该有个性、有风格，并能影响服装的流行
趋势，引导消费，推动生产。
设计人员应掌握人们的心理、爱好，熟悉人们的生活环境，风俗习惯，并具备文学、美学、史学、医
学、哲学、几何学、物理学、数学等学科知识及绘画、造型等多种专业技能。
产品的造型设计，不能仅依赖翻阅资料、东搬西凑，或改变某些部件的式样及位置，作简单的加减法
，而应把“创”字作为产品造型设计的生命和灵魂。
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编辑推荐

《服装制板与放码(服装类专业)》为中等职业学校教材之一。
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