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前言

　　本书是根据江苏省教育委员会1997年制定的普通中专和职业学校机电一体化专业教学计划及机床
数控技术应用课程教学大纲编写的，同时并入中等职业学校机械类专业教育部规划教材。
　　本书对数控机床的各组成部分（机械结构、计算机数控装置、电气驱动元件、伺服系统、位置检
测元件）及插补原理、典型机床的数控编程等内容作了详细的阐述，最后还简单介绍了加工中心及其
编程。
使学生通过学习后，能对数控机床有一个完整和系统的认识。
每章内容都力争做到叙述清楚、简明扼要、图文并茂，书中的编程实例大多在有关的数控机床上进行
过调试。
在每章的后面都列有思考题，以帮助学生巩固所学的知识。
　　本书共120课时，建议课时分配如下：　　本书由常州轻工业学校王志平主编，参加编写的有常州
轻工业学校王志平（第一、六，十、十一、十二章）、常州市刘国钧职业教育中心王国民（第二、三
、四、五章）、常州轻工业学校吴明友（第七、八、九章）。
本书由无锡机械制造学校顾京高级讲师主审。
中德无锡职业技术学校葛金印老师参加了制定本书编写大纲及审稿工作，参加审稿的还有南京机电学
校周同玉、常州市刘国钧职业教育中心王猛、苏州市机械学校钱东东等老师。
常州机床总厂为本书提供了许多资料，在此表示感谢。
　　由于编者水平有限，加上编写较为匆忙，谬误欠妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《机床数控技术应用（机械专业）》是教育部职业技术教育司组织编写的全国中等职业学校机械
类专业教材，是教育部规划教材。
《机床数控技术应用（机械专业）》全面系统地介绍了数控机床使用中所必须具备的机械、电子和计
算机方面的知识。
全书共12章，包括概述、数控编程基础与工艺分析、数控编程的数值计算、数控车床编程、数控铣床
编程、计算机数控装置、插补原理与计算、位置传感器、数控机床的机械结构、电气驱动元件、数控
机床伺服系统、加工中心简介。
每章的后面都附有思考题。
　　《机床数控技术应用（机械专业）》参照劳动部颁发的中级技术工人等级标准及职业技能鉴定规
范，结合中等专业学校、中等职业学校特点编写，可以作为中等专业学校、中等职业学校机械类专业
、机电一体化专业教材，也可作为机械行业的技术人员、岗位培训教材及自学用书。
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第四节 数字增量插补法思考题第八章 数控机床的机械结构第一节 数控机床机械结构的特点第二节 数
控机床的主传动系统第三节 数控机床的进给传动系统第四节 自动换刀装置思考题第九章 位置传感器
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加工精度的影响思考题第十二章 加工中心简介第一节 加工中心的功能和基本结构第二节 加工中心编
程基础第三节 加工中心编程实例思考题参考文献
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章节摘录

　　2.代码　　代码是数据处理机能接受的、用符号形式表示的数据和程序。
工序单上给出的字母、数字及各种符号都要按照统一规定在纸带上用有无孔的不同组合表达出来。
有孔表示“1”，无孔表示“0”，从而形成二进制代码。
纸带横向上的每一排孔都代表着不同的字母、数字或符号，通过光电阅读机，可把有无孔变成透光与
否的光信号，再转换成电脉冲信号输入给数控装置。
　　字母、数字、标点符号、数学运算符等统称为字符。
把数控机床上常用的字符表达在控制带上就是控制带信息代码。
常用的字符分类如下：　　（1）10个数字0～9。
　　（2）26个英文字母A、B、C、⋯、X、Y、Z。
　　（3）特殊字符如+（正号）、一（负号）、.（小数点）、／（跳过任选程序段）、SP（空格）
、DEI，（注销）等等。
　　控制带上表示代码的字符及其穿孔规律有EIA（美国电子工业协会）和ISO（国际标准化协会）两
种标准，如表2-1和表2-2所示。
从表2-1和表2-2中可以看出，代码符号为A时，ISO的代码孔为1000001，而EIA的代码孔为1100001。
　　国际上大都采用ISO代码，但由于EIA代码发展较早，在已有的数控机床中，仍有一些是应用EIA
代码的。
现在我国规定新产品一律采用ISO代码，并在GB8870-88中（见表2-3）对字符代码作了具体规定。
也有一些机床，具有两套译码功能，既可采用ISO代码也可采用EIA代码。
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