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内容概要

《新世纪书局:精通UG NX 8.0中文版模具设计》以UGNx8.0模具设计为主线，针对每个知识点进行详
细的讲解，并辅以相应的实例，使读者能够快速、熟练、深入地掌握UG模具设计技术。
全书共分为l7章，由浅入深地讲解了UNNX模具设计的各种功能，包括UGNX8.0基础、模具入门、初
始化产品、模型修补、模仁设计、一模多腔设计、认识模架库、流道设计、标准件及标准工具和注塑
模向导的其他工具。
此外，书中还介绍了多个具有代表性的综合实例。
随书配套光盘包含了书中实例所采用的模型源文件和相关的操作视频，供读者在阅读《新世纪书局:精
通UG NX 8.0中文版模具设计》时进行操作练习和参考。
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作者简介

"毕业于华南理工大学，精通AutoCAD、UG、ANSYS等工程软件，使用相关软件多年，能够运用相关
工具进行工程设计。
在国内外期刊发表论文多篇，大学期间多次获得奖学金及研究生期间获优秀研究生等荣誉。

目前进行相关的课题研究工作均采用AutoCAD、Abaqus等工程软件。
已出版《精通UG NX 7.0中文版模具设计》等计算机图书。

"
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章节摘录

版权页：   插图：   塑料是以树脂为主要成分的高分子有机化合物，由于具有质量轻、强度高、耐腐性
好、绝缘性能好、可塑性良好、易于成型等特点，因此在机械、医学、日常生活等领域中得到了广泛
的应用。
 2.1.1塑料的分类 目前，塑料品种已达300多种，常见的约30种。
根据塑料的成型性能、使用特性和加工方法可以对塑料进行分类。
 1.按塑料的成型性能分类 按塑料成型工艺性能，可以将塑料分为热固性塑料和热塑性塑料两种。
 （1）热固性塑料 热固性塑料是指受热或其他条件下能固化，并且这种固化具有不可逆反性（即这种
固化只有一次，不可以反复），如酚醛塑料、脲醛塑料和环氧树脂等。
 （2）热塑性塑料 热塑性塑料是指在特定温度范围内能反复加热软化和冷却硬化的塑料，如聚乙烯、
聚四氟乙烯等。
注塑模具成型的塑料，绝大多数是热塑性塑料。
 2.按使用特性分类 根据使用特性分类，通常将塑料分为通用塑料、工程塑料和特种塑料3种类型。
 （1）通用塑料 通用塑料指常用的塑料品种，这类塑料产量大，用途广，价格低，包括聚氯乙烯
（PVC）、聚乙烯（PP）、聚丙烯（PE）、聚苯乙烯（PS）、酚醛和氨基塑料。
其产量占整个塑料产量的80％以上。
 （2）工程塑料 工程塑料一般指能承受一定的外力作用，具有良好的力学性能和耐高低温性能，它能
代替金属材料作为工程的承重构件。
常见的工程塑料包括：ABS、聚甲醛、聚碳酸酯和聚酰胺等。
 （3）特种塑料 特种塑料是指具有特种功能（如导电、导磁和导热等）可用于航天航空等特殊应用领
域的塑料，常见的如氟塑料和有机硅等。
 3.按加工的方法分类 根据各种塑料不同的加工成型方法分类，可以分为膜压、层压、注塑、挤出、吹
塑和反应注塑塑料等多种类型。
 膜压塑料多为物性的加工性能与一般固性塑料相类似的塑料；层压塑料是指浸有树脂的纤维织物，经
叠合、热压而结合成为整体的塑料；注塑、挤出和吹塑多为物性和加工性能与一般热塑性塑料相类似
的塑料：反应注塑塑料是将液态原料注入型腔内，使其反应固化成一定形状制品的塑料，如聚氨酯。
 2.1.2塑料的性能 塑料的性能主要是指塑料在成型工艺过程中所表现出来的成型特性。
在模具设计过程中，要充分考虑这些因素对塑料成型过程和成型效果的影响。
 1.塑料的收缩性 塑料制品的收缩不仅与塑料本身的热胀冷缩有关，还与模具结构及成型工艺条件等因
素有关，将塑料制品的收缩称为成型收缩，以收缩率表示收缩性的大小，即单位长度塑料制品收缩量
的百分数。
 设计模具型腔尺寸时，应该按塑料的收缩性进行设计，在注塑成型过程中控制好模文、注塑压力、注
塑速度及冷却时间等因素以控制零件成型后的最终尺寸。
 2，塑料的流动性 塑料流动性是指在流动过程中，塑料熔体在一定温度和压力作用下填充型腔的能力
。
 流动性差的塑料，在注塑成型时不易填充型腔，易产生缺料，在塑料熔体回合处不能很好地熔接而产
生熔接痕，这些缺陷会导致零件的报废。
反之，若材料的流动性好，注塑成型时容易产生飞边和流延现象。
 浇注系统的形式、尺寸和布置，包括型腔的表面粗糙度、浇道截面厚度、型腔形式、排气系统和冷却
系统等模具结构都对塑料的流动性有重要影响。
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编辑推荐

《新世纪书局:精通UG NX 8.0中文版模具设计》共分为17章，依次介绍了UGN×8.0基础、模具入门、
初始化产品、模型修补、模仁设计、一模多腔设计、认识模架库、流道设计、标准件及标准工具、注
塑模向导的其他工具和典型模具设计实例。
《新世纪书局:精通UG NX 8.0中文版模具设计》结构严谨、条理清晰、重点突出，非常适合UGNX8.0
模具设计初学者及模具设计师使用，同时也可作为大中专院校、高职院校以及社会相关培训班的教材
。
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