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内容概要

　　《侯马白店铸铜遗址(精)》这本书报告了 2003年山西省侯马市白店村西北发掘的一处晋国东周铸
铜遗址的资料，在
200余平方米的范围内共发现遗迹坑穴24座、墓葬4座，出土了大量的日常 生活用陶器和铸造青铜器的
陶制模范等，模范非常精美。

《侯马白店铸铜遗址(精)》可供考古、历史和工艺美术等研究者参考 使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.出土配套的模范需要重新认识 在侯马东周铸铜遗址中，曾出土有完全配套的陶模
与陶范。
在白店遗址中，亦出土有配套的陶模与陶范。
制模的目的，是为了翻范，不会为了制模而制模。
所以，在遗址中出土了配套的陶模与陶范后，人们很容易顺理成章地认为，一套完整的模与范被保存
下来了。
如在东周铸铜遗址中，曾出土过绳纹模，亦出土了绳纹范，并且绳纹范可以套在绳纹模上，给人的印
象是，这个绳纹范就是从这个绳纹模上翻制出来的。
类似这样完全配套的模范，在白店遗址中亦有出土。
图2为白店遗址出土的配套戈鳟模范，可看到戈鳟的模被嵌在一块戈鳟范中，范面不但有榫卯结构，
亦有浇口。
可以设想，如果将模取出，在此范中安置一个泥芯，与另一块戈鳟范对合，就可浇出戈鳟。
这是自然联想得到的结论，在形象思维中，这个结论很容易让人们接受。
然而，如果从具体的制模与制范工艺角度看，这里面明显存在几个解释不通的问题。
 问题一，此范的分型面为夯型面，其分型的平面是在模面上夯压出来的，是平直的。
将戈鳟模从范中取出并将范腔面朝下放置在平板上，会看到范的分型面规整平直。
这样的平面，是以手工在戈鳟模的中心分型难以达到的平面。
 问题二，不论泥模还是泥范，由于泥料含水，在阴干及焙烧过程中，都必然会出现尺寸的收缩现象。
翻范时，只能用泥料在陶模上翻范，泥模是不能用于翻范的，因泥模表面会被翻范的泥料粘破。
这套模范皆是陶质，显然是经过了阴干及焙烧后的产物。
当用泥料在陶质的戈鐏模上制范后，陶模的尺寸已经定型，再不会出现收缩形象，而泥范则必然会经
历阴干及焙烧期的收缩。
所以，如果用图中的戈鳟模翻制泥质的戈樽范，当戈鳟范经过阴干及焙烧成为陶质范后，就不可能如
图中这样合套了。
因戈樽范必然会出现尺寸上的收缩，其型腔会小于模而套不进去。
 问题三，如果将这个戈鳟模从范中取出，可看到戈鳟范的型腔内多数面积都没有涂抹黑色，而在无纹
饰的分型面上却涂抹了黑色。
显然，涂抹黑色的目的不是为了浇铸。
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编辑推荐
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