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内容概要

　　《塑料模具设计与制造》是在总结近几年各高职高专院校，特别是在国家示范性高职高专院校模
具专业教学改革经验的基础上编写的。
全书由理论基础部分及项目实战部分组成。
其中理论基础部分由4章组成，项目实战部分由7个项目组成。
每个项目都以典型塑件为载体，介绍了相关知识。
项目1重点介绍了注塑模中常见的两板模具的设计与制造的完整流程，并叙述了模具设计的相关基础
知识；项目2介绍了注塑模中三板模具的设计方法和流程；项目3、项目4、项目5分别介绍了注塑模中
带有抽芯机构的模具的设计方法；项目6介绍了热流道模具的设计方法及流程；项目7介绍了压缩模的
设计方法和流程。

　　《塑料模具设计与制造》可供模具设计与制造专业、机械设计与制造专业、数控技术应用专业、
计算机辅助设计与制造专业学生学习使用，同时可作为塑料模具设计职业培训教材和从事塑料成型加
工工艺与模具设计人员的参考用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   推出机构中，凡直接与塑件相接触、并将塑件推出型腔或型芯的零件称为推出零件
。
常用的推出零件有推杆、推管、推件板、成型推杆等，图P1—80中的推出零件为推杆1，推杆固定板2
和推板5由螺钉连接，用来固定推出零件。
为了保证推出零件合模后能回到原来的位置，需设置复位机构，图中的复位部件为复位杆8。
推出机构中，从保证推出平稳、灵活的角度考虑，通常还设有导向装置，图中的导向零件为推板导
柱4和推板导套3。
除此之外，还有拉料杆6，以保证浇注系统的主流道凝料从定模的浇口套中拉出，留在动模一侧。
有的模具还设有支承钉7使推板与底板间形成间隙，易保证推板平面度要求，并且有利于废料、杂物
的去除，另外还可以通过支承钉厚度的调节来控制推出距离。
 2.推出机构的分类 推出机构按其作用的对象可分为塑件推出机构和浇注系统凝料推出机构。
推出机构按其推出动作的动力来源可分为手动推出机构、机动推出机构、液压和气动推出机构。
手动推出机构是模具开模后，由人工操纵的推出机构推出塑件，一般多用于塑件滞留在定模一侧的情
况；机动推出机构利用注射机的开模动作驱动模具上的推出机构，实现塑件的自动脱模；液压和气动
推出机构是依靠设置在注射机上的专用液压和气动装置，将塑件推出或从模具中推出。
推出机构按推出零件的类别，可分为推杆推出机构、推管推出机构、推件板推出机构、凹模或成型推
杆（块）推出机构、多元综合推出机构等。
推出机构按推件零件运动方式可分为直线推件、斜向推件、旋转推件、摆动推件等。
另外还可根据模具的结构特征将其分为简单推出机构、动定模双向推出机构、顺序推出机构、二次推
出机构以及带螺纹塑件的推出机构等。
 3.推出机构的结构设计要求 1）塑件留在动模 在模具的结构上应尽量保证塑件留在动模一侧，因为大
多数注射机的推出机构都设在动模一侧。
如果不能保证塑件留在动模上，就要将制品进行改形或强制留模；如这两点仍做不到，就要在定模上
设计推出机构。
 2）塑件在推出过程中不变形、不损坏 保证塑件在推出过程中不变形、不损坏是推出机构应该达到的
基本要求，所以设计模具时要正确分析塑件对模具包紧力的大小和分布情况，用此来确定合适的推出
方式、推出位置、型腔的数量和推出面积等。
 3）不损坏塑件的外观质量 对于外观质量要求较高的塑件，推出的位置应尽量设计在塑件内部，以免
损伤塑件的外观。
由于塑件收缩时包紧型芯，因此推出力作用点应尽可能靠近型芯，同时推出力应施于塑件上强度、刚
度最大的地方，如筋部、凸台等处，推杆头部的面积也尽可能大些，保证制品不损坏。
 4）合模时应使推出机构正确复位 推出机构设计时应考虑合模时推出机构的复位，在斜导杆和斜导柱
侧向抽芯及其他特殊情况下，有时还应考虑推出机构的先复位问题。
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编辑推荐

《高等职业教育示范专业规划教材:塑料模具设计与制造》可供模具设计与制造专业、机械设计与制造
专业、数控技术应用专业、计算机辅助设计与制造专业学生学习使用，同时可作为塑料模具设计职业
培训教材和从事塑料成型加工工艺与模具设计人员的参考用书。
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