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内容概要

《硬脆材料加工技术》(作者张云电、张宇、严明、冯晓宇)系统地介绍了硬脆材料加工理论、方法、
设备和工艺，重点介绍了下述加工方法：磨料切割加工、研磨抛光、磨料冲击加工、高能束流加工、
电加工、超声旋转加工、复合加工、超声加工、化学腐蚀加工。

《硬脆材料加工技术》可作为高等学校机械、电子、光学等专业的教材，也可供从事硬脆材料加工设
备设计、开发、生产、应用和维修的高、中级技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：电铸前，对金属原模表面要进行钝化处理，使金属表面形成一层钝化膜，一般在重铬
酸盐溶液中处理。
对于耐久性金属原模，电铸前要保持在半活化半钝化状态，才能使电铸件与原模有不太牢固的结合力
，以便用机械方法脱模，也可使原模重复使用。
在耐久性原模中，镍及其合金必须钝化；不锈钢和镀铬的原模表面由于本身具有钝化膜，故不必再钝
化处理，直接进行电铸即可。
在临时性原模中，铝原模电铸前宜浸锌，预镀铜，以防止原模在电铸液中被腐蚀；对低熔点合金的原
模可涂石墨，以免吸附在电铸件表面上。
（3）导电化处理对非金属原模的表面，电铸前必须进行导电化处理。
一般有以下3种：I以极细的石墨、铜粉或银粉混合少量胶合剂做成导电漆，涂敷在非金属原模表面；
Ⅱ用真空涂膜或阴极溅射的方法，在非金属表面覆盖一薄层金、银或铂等金属膜；Ⅲ用化学镀的方法
，在非金属表面镀上一层银、铜或镍。
3）电铸溶液对电铸溶液有以下要求：①沉积速度快。
提高电流密度，合理选择电铸液，采用加热、搅拌、超声波强化等措施。
采用由不同功率、不同频率、不同振幅的声学系统组成的循环式多级超声波分散机，可以有效的解决
这一问题。
②成分简单便于控制。
③对溶液的净化处理要求高。
由于电铸层厚，各种有机、无机和机械杂质的影响严重，使电铸层粗糙、变脆，将影响其他物理、机
械性能。
因此，必须定期过滤和处理。
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编辑推荐

《硬脆材料加工技术》由科学出版社出版。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<硬脆材料加工技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


