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内容概要

　　本书共13章，内容包括：绪论、变量与表达式、变量类型、宏函数、分支与循环、子程序、宏程
序调用、复杂运动的生成、参数化编程、自定义固定循环、检测、与外部设备通信和可编程数据输入
等。

《FANUC数控宏程序编程技术一本通》全面、系统地讲解FAN UC
0i数控系统B类用户宏程序编程的基础知识和操作技巧，语言通俗易懂，内容循序渐进，可操作性强，
适合读者自学。
本书可供数控系统操作、编程人员学习和参考。
本书由印度S.K.Sinha著。
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作者简介

S.K.Sinha毕业于1993年印度工业大学(堪布尔)的机械工程专业，并获得博士学位。
有着20年的教学与实践经验，过去12年中他一直从事CNC领域的工作。
他曾出版过FANUC Oi系列控制系统基础编程技术方向的书籍，书名是CNC Programming(第八版)，由
印度新德里的Galgotia出版有限公司出版发行。
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　　3.5.6 用于输出接口信号的系统变量
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　　3.5.12 暂停执行
　　3.5.13 镜像信息
　　3.5.14 已加工工件数目
　　3.5.15 模态信息
　　3.5.16 当前刀具位置
　　3.5.17 零点偏移值
第4章 宏函数
　4.1 宏函数的类型
　　4.1.1 算术表达式的运算优先级
　　4.1.2 布尔表达式的运算优先级
　　4.1.3 计算顺序的影响
　　4.1.4 括号的嵌套
　4.2 算术运算
　　4.2.1 算术运算符号
　　4.2.2 除运算与程序段跳跃函数
　4.3 三角函数
　4.4 舍人函数
　　4.4.1 隐式舍入和显式舍入
　　4.4.2 ROUND函数、FIX函数和FUP函数
　4.5 辅助函数
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　　4.5.4 EXP
　　4.5.5 数的任意次幂
　4.6 逻辑函数
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　　4.6.4 使能布尔运算
　　4.6.5 按位运算的应用举例
　4.7 类型转换函数
第5章 分支与循环
　5.1 无条件分支
　5.2 条件分支
　5.3 单一宏语句的条件执行
　5.4 循环执行
　5.5 宏变量号的数学运算
　　5.5.1 零点偏移方法
　　5.5.2 机床坐标系
　　5.5.3 外部工件坐标系
　　5.5.4 G54～G59，G54.1 P1～P48工件坐标系
　　5.5.5 操纵偏置值进行零点偏移
　　5.5.6 通过系统变量进行零点偏移
　　5.5.7 铣床中工作偏置的显示
　　5.5.8 不同工作偏置值的系统变量
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　　5.5.9 通过程序零点偏移
　5.6 WHILE循环嵌套
第6章 子程序
　6.1 概述
　　6.1.1 什么是子程序
　　6.1.2 使用子程序的目的
　　6.1.3 子程序与传统计算机语言的子程序比较
　6.2 子程序的调用
　6.3 子程序的多重调用
　6.4 子程序嵌套
第7章 宏程序调用
　7.1 概述
　7.2 宏程序与子程序
　7.3 宏程序调用
　　7.3.1 简单调用(G65)
　　7.3.2 模态调用(G66)
　　7.3.3 自定义G指令调用
　　7.3.4 自定义M指令调用
　7.4 不使用M98／M198调用于程序
　　7.4.1 M代码调用子程序
　　7.4.2 T代码调用子程序
　7.5 参数指定
　　7.5.1 参数指定类型Ⅰ
　　7.5.2 参数指定类型Ⅱ
　　7.5.3 混合参数指定类型
　　7.5.4 带参数G代码宏程序调用实例
　7.6 宏语句处理
　7.6.1 什么是缓冲
　7.6.2 缓冲程序段的数量
　7.6.3 缓冲程序段的处理时间
　7.6.4 程序执行中宏语句缓冲的影响
第8章 复杂运动的生成
　8.1 概 述
　8.2 半径均匀变化的弧
　8.3 变半径螺旋插补
　8.4 车削加工抛物面
　8.5 车削加工正弦曲线
第9章 参数化编程
　9.1 概 述
　9.2 定位销钉
　9.3 法兰上的螺栓孔
第10章 自定义固定循环
　10.1 概 述
　10.2 车床上深孔啄钻
　10.3 铣床上啄钻深度逐渐减少的钻孔
第11章 检测
　11.1 概 述
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　11.2 数控机床的跳跃功能
　11.3 检测腔
　11.4 寻找孔的中心
　11.5 确定工件边缘角度
　11.6 调整磨损补偿
第12章 与外部设备通信
　12.1 概 述
　12.2 转换原理
　12.3 输人类型及接线
　12.4 接口的引脚分配
　12.5 源型/漏型PLC输入离散传感器
　12.6 输出类型及接线
第13章 可编程数据输入
　13.1 概述
　13.2 WCS偏移距离数据输入
　13.3 附加WCS偏移距离数据输入
　13.4 铣床的补偿值数据输入
　13.5 车床补偿值数据输入
　13.6 参数值的数据输入
附录A 复杂宏程序表
附录B 参数表
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编辑推荐

《FANUC数控宏程序编程技术一本通》主要讨论FANUC版本的宏编程语言B类用户宏翟序(A类用户
宏程序已过时而不再使用)，此版本参照0i系列控制系统。
尽管在所有FANUC控制系统版本(和能与FANUC兼容的控制系统)中，语言都是大同小异的，但是一
些系统变量和控制参数在不同的版本中是不一样的。
因此，应仔细检查相关机床使用手册，并在需要的地方做出更改。
本书由印度S.K.Sinha著。
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