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前言

　　本书是淄博职业学院国家示范性高职院校建设项目成果之一。
近年来，在借鉴德国学习领域课程开发模式的基础上，对大部分专业核心课程进行了基于工作过程导
向的重新开发，由此迫切需要建设一批符合高职改革发展需要、适于采用工作过程导向教学的特色教
材。
本书正是立足于高职发展的需求，根据实际教学改革需要，编写的一本突出应用性、针对性的任务驱
动式特色教材。
　　本书以工学结合为原则设计教学内容，力求贴近生产，所选任务都是贴近企业实际的真实工作任
务，任务的选择具有代表性，并融入了中、高级数控操作工技能考证题，各模块可独立学习。
　　全书内容包括数控车床程序编制、数控铣床程序编制、加工中心程序编制、数控电火花线切割机
床程序编制四大模块，形成了15个典型工作任务，每个任务都是一个完整的工作过程，由简单到复杂
，循序渐进。
以学习目标－工作任务－相关知识－工作任务完成－知识拓展、思考与练习为顺序对学习过程进行引
导，建立工作任务与知识、技能的联系，增强学生的直观体验，激发学生的学习兴趣。
　　本书编写分工如下：刘莉编写了项目一、项目二，尚新娟编写了项目三，王全景编写了项目四，
陈超负责全书的图表，资料整理。
全书由刘莉统稿。
　　本书在编写过程中，得到了山东巨能机床有限公司的朱磊、朱昌进和张庆的大力支持和帮助，在
此一并表示衷心的感谢。
　　由于编者水平所限，书中难免有不当之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

本书采用任务驱动方式编写，以贴近企业实际的典型零件引领工作任务，以工作任务引领专业知识。
全书设数控车床程序编制、数控铣床程序编制、加工中心程序编制、电火花线切割程序编制四大模块
，形成了15个典型工作任务，每个学习任务均是完成一个典型零件的编程加工，并穿插一个或多个知
识点作为重点教学内容。
    本书图文并茂，针对性强，注重实际应用。
特别是每个工作任务的内容都有零件工艺分析、工件坐标系的设定、编制加工程序等部分，并配有大
量的走刀路线图和详细的程序说明，使读者能清晰地掌握编程思路，便于灵活应用。
所采用的加工实例均经过实际加工检验，具有可操作性和实用性。
    本书可作为高职高专机电类数控机械加工制造及模具-设计专业的教材，也可作为数控技能鉴定的培
训用书。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工程序编制>>

书籍目录

项目一  数控车床程序编制  任务一  建立工件坐标系    一、工作任务    二、相关知识    三、工作任务的
完成    四、练习与思考  任务二  短轴零件的数控加工程序编制    一、工作任务    二、相关知识    三、工
作任务的完成    四、拓展知识    五、自主练习  任务三  锥面轴类零件的程序编制    一、工作任务    二、
相关知识    三、工作任务的完成    四、练习与思考  任务四  阶梯轴类零件的程序编制    一、工作任务    
二、相关知识    三、工作任务的完成    四、拓展知识    五、思考与练习  任务五  螺纹类零件的程序编制
   一、工作任务    二、相关知识    三、编写零件数控加工工艺及加工程序    四、思考与练习  任务六  轴
套类零件的程序编制    一、工作任务    二、相关知识    三、工作任务的完成    四、拓展知识    五、练习
与思考项目二  数控铣床程序编制  任务一  确定工件在机床中的位置    一、工作任务    二、相关知识    
三、工作任务的完成    四、思考与练习  任务二  平面轮廓类零件的程序编制    一、工作任务    二、相关
知识    三、工作任务的完成    四、自主练习  任务三  腔槽类零件的程序编制    一、工作任务    二、相关
知识    三、工作任务的完成    四、自主练习  任务四  孔类零件的程序编制    一、工作任务    二、相关知
识    三、工作任务的完成    四、知识拓展    五、自主练习  任务五  曲面类零件的程序编制    一、工作任
务    二、相关知识    三、工作任务的完成    四、自主练习项目三  加工中心程序编制  任务一  型腔类零
件程序编制    一、工作任务    二、相关知识    三、工作任务的完成    四、拓展知识    五、自主练习  任
务二  孔类零件程序编制    一、工作任务    二、相关知识    三、工作任务1的完成    四、工作任务2：螺
纹孔加工    五、拓展知识    六、自主练习  任务三  曲面类零件程序编制    一、工作任务    二、相关知识 
  三、工作任务的完成    四、拓展知识    五、自主练习项目四  数控电火花线切割机床程序编制  任务  冲
压件的线切割加工    一、工作任务    二、相关知识    三、工作任务的完成    四、自主练习参考文献
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章节摘录

　　首先应熟悉零件在产品中的作用、位置、装配关系和工作条件，搞清楚各项技术要求对零件装配
质量和使用性能的影响，找出主要的和关键的技术要求。
　　在数控车床加工零件时，应根据数控车削的特点。
　　1）认真审视零件结构的合理性。
在分析零件图时，要分析几何要素的给定条件是否充分。
　　2）零件的技术要求分析，主要包括：加工表面的尺寸精度；主要加工表面的形状精度；主要加
工表面之间的相互位置精度；加工表面的粗糙度以及表面质量方面的其他要求；热处理要求；其他要
求（如倒角、去毛刺、毛坯要求等）。
要注意分析这些要求在保证使用性能的前提下是否经济合理，在现有生产条件下能否实现。
特别要分析主要表面的技术要求。
　　3）零件的材料分析，主要包括：分析所提供的毛坯材质本身的机械性能和热处理状态，毛坯的
铸造品质和被加工部位的材料硬度，是否有白口、夹砂、疏松等。
判断其加工的难易程度，为选择刀具材料和切削用量提供依据。
　　2.外圆表面加工方法的选择　　选择表面加工方法时，一般先根据表面的精度和粗糙度要求选定
最终加工方法，然后再确定精加工前工序的加工方法，即确定加工方案。
由于获得同一精度和粗糙度的加工方法往往有几种，因此选择时就要考虑生产率要求和经济效益，考
虑零件的结构形状、尺寸大小、材料和热处理要求以及工厂的生产条件等。
如表1-7所示列出了外圆的加工方案，可供选择时参考。
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编辑推荐

　　本书以工学结合为原则设计教学内容，力求贴近生产，所选任务都是贴近企业实际的真实工作任
务，任务的选择具有代表性，并融入了中、高级数控操作工技能考证题，各模块可独立学习。
　　全书内容包括数控车床程序编制、数控铣床程序编制、加工中心程序编制、数控电火花线切割机
床程序编制四大模块，形成了15个典型工作任务，每个任务都是一个完整的工作过程，由简单到复杂
，循序渐进。
以学习目标-工作任务-相关知识-工作任务完成-知识拓展、思考与练习为顺序对学习过程进行引导，
建立工作任务与知识、技能的联系，增强学生的直观体验，激发学生的学习兴趣。
可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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