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内容概要

　　《普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材&middot;高等院校信息与电子技术类规划
教材：数字控制技术》以现代数字控制技术为基础，结合最新机床计算机数控技术成果和工业生产中
数控技术应用，介绍了现代机床数控技术各个方面的内容，包括数控插补原理、数控机床编程、计算
机数控系统构成及硬件和软件设计、伺服控制驱动装置和检测装置，并结合近年来数字控制技术的新
发展，介绍基于微型计算机的开放式数控、应用嵌入式技术的数控系统。
　　《普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材&middot;高等院校信息与电子技术类规划
教材：数字控制技术》力求做到理论联系实际，深入浅出，面向应用，使读者能迅速掌握现代数字控
制技术的原理并提高应用能力。
本书可作为高等工科院校电子信息类、机电类和工业自动化类专业学生学习机电一体化和计算机应用
技术的教材，也可作为机械电子工程专业、机械制造专业和测控技术与仪器专业等本科、专科学生的
教材或参考书，还可供有关工程技术人员参考。
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