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前言

　　本书是根据教育部颁发的数控技术应用专业教改方案，同时参考了劳动与社会保障部制定的《国
家职业标准》关于中、高级工考核标准编写的。
　　本书力图体现以下特色：　　1.体现“教、学、做”合一的职教思想，针对中等职业学校的培养
目标，以理论为技能服务的原则，突出与操作技能相关的必备专业知识，在结构和内容上保证了理论
实践一体化等先进教学方法的实施。
　　2.尝试着突破传统的学科体系模式，采用基于工作过程的行动体系模式，运用项目式编写方式，
对相关的传统课程内容进行了整合，贴近生产实际，突出技能的培养。
　　3.力争以“学生、问题、情景”为中心，通过每一目标的技能目标、安全规范、场景描述、工作
任务、实践操作等，努力使学生在职业情境中展开学习过程，通过行动而学习。
本书包括数控加工入门、数控机床操作、数控车削加工和数控铣削加工4个项目，涵盖了数控加工的
基本知识、数控加工工艺基本知识、典型零件的工艺编制、数控车及数控铣（加工中心）的编程与操
作、零件检测技术等的理论和实践知识，安排了大量的加工实例。
　　本书项目1由杭州市临平职业高级中学徐宇明、珠海市技工学校郑舟杰编写，项目2由徐宇明、徐
州机电工程高等职业学校李芹编写，项目3由苏州托普信息技术学院黄浪贵、朝阳市财经学校罗卫东
编写，项目4由罗卫东、徐宇明编写，全书由徐宇明统稿。
　　因编者水平和经验有限，本书难免有不妥之处，敬请读者指正。
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内容概要

本书是根据教育部颁发的数控技术应用专业教改方案，同时参考了劳动与社会保障部制定的《国家职
业标准》关于中、高级工考核标准编写的。
本书采用理论实践一体化教学的项目式编写方式，对相关的传统课程内容进行了整合，贴近生产实际
，突出技能的培养。
本书主要包括4个项目，分别为数控加工入门、数控机床操作、数控车削加工、数控铣削加工。
    本书可供中等职业学校数控技术应用专业，各类职业院校机械类、机电类专业教学使用，也可作为
岗位培训和相关技术工人的自学参考用书。
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章节摘录

　　项目2　数控机床操作　　任务1　数控车床的操作与维护　　一、场景描述　　在仿真和实际的
数控车床上操作数控车床，加工零件。
　　二、相关知识与技能点　　（一）数控车床安全操作规程　　数控车床操作者除了应掌握好数控
车床的性能、精心操作外，还要管好、用好和维护好数控车床，养成文明生产的良好工作习惯和严谨
的工作作风，具有良好的职业素质、责任心，做到安全文明生产，严格遵守以下数控车床安全操作规
程：　　1）数控系统的编程、操作和维修AM必须经过专门的技术培训，熟悉所用数控车床的使用环
境、条件和工作参数等，严格按机床和系统的是用说明书要求正确、合理地操作机床。
　　2）数控车床的使用环境要避免光的直接照射和其他热辐射，避免太潮湿或粉尘过多的场所，特
别要避免有腐蚀气体的场所。
　　3）为避免电源不稳定给电子元件造成损坏，数控车床应采取专线供电或增设稳压装置。
　　4）数控车床的开机、关机顺序，一定要按照机床说明书的规定操作。
　　5）主轴起动开始切削之前一定要关好防护罩门，程序正常运行中严禁开启防护罩门。
　　6）在每次电源接通后，必须先完成各轴的返回参考点操作，然后再进入其他运行方式，以确保
各轴坐标的正确性。
　　7）机床在正常运行时不允许打开电气柜的门。
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