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前言

　　21世纪制造业的竞争，实质上是数控技术的竞争，也就是数控技术人才的竞争。
随着科学技术水平的不断发展，人们对产品的质量和外观等要求也越来越高，这就需要不断提高加工
制造水平，而对数控加工技术的需求也将呈现高速持续的增长，人才市场急需既懂数控加工技术，又
熟悉CAD／CAM软件的专业人才。
　　UG NX以其强大的功能和先进的技术闻名于CAD／CAM／CAE领域，在航天、航空、汽车和机
械等制造领域有非常广泛的应用。
其中，UG CAM更是以功能丰富、高效率和高可靠性著称，从25轴／3轴、高速加工到多轴加工.UG
CAM均提供了CNC铣削所需要的完整解决方案，并长期处于CAM领域的领先地位。
UGCAM的初学者.通常都是熟悉UG CAM的操作过程，却很少能独立完成一个零件的完整数控编程，
这是因为缺乏实际经验及数控加工的常用技巧与技能。
本书主要针对初学者的不足之处进行讲解，使初学者在CAM方面的能力得到提升，从而尽快具
备CAM的实际操作能力。
　　本书精心收集和筛选了工程中的实例并对其进行讲解.将数控加工中的工艺处理与软件使用相结合
，详细分析了N×／CAM加工的应用基础、固定轴铣加工技术（包括平面铣、型腔铣和固定轴轮廓铣
）、点位加工、孔加工、后处理技术和集成仿真技术等。
当然，案例中给出的工艺方案，加工方法及编程技巧等仅供读者学习、分析和参考.因为任何的工艺方
案都不是普遍适用的，只有与生产实际情况相结合的工艺方案和数控程序才是最优的。
　　本书的特点　　本书以目前最新版本UG NX×6.0中文版为操作平台，以实际的操作流程和应用为
编写思路，详细介绍各种数控加工的操作步骤。
在具体的讲解过程中，笔者还结合自己多年的工作实践经验，对各种加工方法作出了总结并提出了操
作注意事项。
本书的特点主要体现在以下几个方面。
　　知识点安排合理：本书的各种知识点采用由浅入深的方式编写，适合初、中级学者逐步掌握各种
知识，并进一步了解和掌握各种具体操作。
　　注重理论和实例相结合：本书通过各种实例讲解命令和操作，避免了读者出现知其然不知其所以
然的误区，以便于读者学以致用。
　　结合工厂实际：本书所有的实例都结合了工厂的实际情况，详略得当，不与实际脱轨，让读者真
正学到实用的技术。
　　注重技巧，针对需求：本书对在所有操作中都会遇到的技术性内容进行了说明，以便于读者把握
各种技术细节。
这些技术性内容是作者在实际操作中总结出来的宝贵经验，值得读者学习和掌握。
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内容概要

本书从数控编程的基础知识入手，以模具零件的加工编程为例，采用循序渐进、由浅入深的方式，融
入作者多年的教学经验，使读者既可以具备中等复杂零件编程能力，又可以具备熟悉模具基本结构并
设计简单模具的能力。
    全书共13章，分4篇，第1篇是数控加工基础篇，分别介绍了数控加工基础知识、数控编程基础与工
艺；第2篇是UG NX 6.0数控加工基础篇，介绍UG NX 6.0操作入门、平面铣操作、型腔铣操作、固定轴
曲面轮廓铣操作、点位加工；第3篇是UG NX 6.0数控加工实例编程篇，列举了模具编程实例和数控编
程实例，使读者通过实例掌握数控编程知识；第4篇是UG后处理与仿真的应用篇，讲解了UG NX 6.0的
后处理应用、高级仿真等内容，增加了读者在UG编程领域的深度和广度。
    本书配套光盘提供了大量实例素材文件和最终文件，以及作者亲自录制的多媒体教学视频，详细描
述各个命令的用法和编程技巧，可以帮助读者轻松自如地学习。
    本书内容翔实、实例丰富，既适合从零开始的初学者、产品设计人员、行业从业人员学习，同时也
可作为培训机构、大专院校及职业学校的参考教材。
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章节摘录

　　第1篇　数控加工基础　　Chapter 1　数控加工概述　　CAM（Computer Aided Manufacturing）即
计算机辅助制造。
从广义上讲，是指利用计算机辅助完成从生成准备到产品制造的整个过程，包括工艺过程设计、工艺
设计、NC自动编程、生成作业计划、生成控制和质量控制等。
从狭义上讲，是指利用计算机进行NC程序编制，包括刀具路径规划、刀位文件生成、刀具轨迹仿真
与校验，以及刀位文件后处理等。
本章主要对UG NX 6.0编程软件和数控编程等相关基础知识进行详细的讲解。
　　1.1　UG NX 6.0编程模块的特点介绍　　目前，应用于数控编程的软件有很多，大多数都是集计
算机辅助设计（CAD）和计算机辅助制造（CAM）于一体的。
UG NX软件是美国UGS PLM Solutions公司的旗舰产品，而UG NX 6.0是该公司被Siemens公司收购后，
在2008年推出的最新版本，计算机辅助数控编程是该软件的一个主要模块。
　　1.1.1　CAD/CAM的发展现状　　CAD/CAM技术的应用是通过CA/CAM商用软件系统宋实现的。
在几十年的发展过程中，先后走过大型机、小型机、工作站和微机等时代，每个时代都有当时比较流
行的CAD/CAM软件。
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编辑推荐

　　专家力作：《UGNX6.0中文版数控加工基础入门与范例精通》由资深数控加工工程师根据多年研
发、CAD教学与设计经验精心编著，集软件技术、设计经验与工程标准于一身。
　　易学易用：站在初学者的角度，知识点和操作范例完美结合，图解教学与多媒体教学并重，边学
边练，快速上手。
　　结合实践：包括21个实例的多媒体教学，涵盖UG NX 6.0基础功能与最新功能，并结合热门行业应
用实践，让读者在掌握软件基本操作和新功能的同时，提升实用技能，熟悉职业应用。
　　娄年经验，绽放智慧的光芒案例精通，体验职业设计的全过程。
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